Lampiran 1. Data Perbaikan

LAMPIRAN

Stan 17
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)

1 |29/01/2019 | 20.03 21.00 57

2 | 16/02/2019 | 12.15 12.40 25

3 | 18/02/2019 | 20.50 21.20 30

4 | 01/03/2019 | 11.00 11.30 30

5 | 30/04/2019 | 00.55 01.12 17

6 | 25/03/2020 | 11.30 11.52 22

7 | 24/06/2020 | 16.08 16.33 25

Stan 18
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)

1 | 11/01/2019 | 12.10 12.45 30

2 | 22/01/2019 | 14.24 14.40 16

3 | 22/01/2019 | 18.18 18.25 7

4 | 25/01/2019 | 03.55 04.07 12

5 | 29/01/2019 | 20.03 20.13 10

6 | 18/02/2019 | 20.50 21.13 23

7 | 22/02/2019 | 21.15 21.40 25

8 | 23/02/2019 | 14.28 14.42 14

9 |01/03/2019 | 11.00 11.23 23
10 | 01/03/2019 | 13.25 13.35 10
11 | 06/04/2019 | 13.01 13.15 14
12 | 16/04/2019 | 01.46 01.58 12
13 | 24/04/2019 | 15.10 15.23 13
14 | 27/04/2019 | 14.56 15.06 10
15 | 29/04/2019 | 14.10 14.20 10
16 | 05/05/2019 | 14.42 15.12 30
17 | 17/05/2019 | 20.50 21.00 10
18 | 23/05/2019 | 04.20 04.43 23
19 | 28/06/2019 | 06.20 06.30 10
20 | 26/07/2019 | 15.24 15.37 13
21 | 30/07/2019 | 10.39 11.02 23
22 | 10/08/2019 | 09.54 10.06 12
23 | 10/08/2019 | 02.40 03.10 30
24 | 12/08/2019 | 10.25 10.35 10
25 | 16/08/2019 | 08.29 08.39 10
26 | 27/08/2019 | 06.28 06.41 13
27 | 18/09/2019 | 04.05 04.15 10




Stan 18

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
28 | 27/09/2019 | 23.24 23.40 16
29 | 03/10/2019 | 06.23 06.53 30
30 | 04/10/2019 | 13.57 14.14 17
31 | 07/10/2019 | 02.35 03.05 30
32 | 09/11/2019 | 17.45 17.57 12
33 | 24/11/2019 | 17.55 18.05 10
34 |1 02/12/2019 | 07.20 08.17 57
35 | 12/12/2019 | 04.23 04.53 30
36 | 31/12/2019 | 19.05 19.35 30
37 | 21/01/2020 | 04.05 04.28 23
38 | 22/01/2020 | 08.09 08.24 15
39 | 05/02/2020 | 04.50 05.20 30
40 | 14/03/2020 | 12.00 12.23 23
41 | 20/03/2020 | 11.55 12.05 10
42 | 20/03/2020 | 15.38 16.08 30
43 | 10/04/2020 | 03.20 03.30 10
44 | 12/06/2020 | 12.34 13.04 30
45 | 29/06/2020 | 15.13 15.43 30
46 | 04/07/2020 | 17.27 17.37 10
47 | 13/07/2020 | 15.40 15.51 11
Stan 19
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 |29/01/2019 | 20.03 22.00 57
2 | 10/04/2019 | 04.08 04.33 25
3 | 21/04/2019 | 00.020 | 00.38 18
4 | 23/05/2019 | 04.20 04.50 30
5 | 31/08/2019 | 03.40 06.10 150
6 | 17/09/2019 | 19.02 19.30 28
7 | 26/10/2019 | 18.00 18.25 25
8 | 24/06/2020 | 16.08 16.33 25
Stan 20
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 | 07/01/2019 | 13.45 14.15 30
2 | 07/01/2019 | 18.37 19.07 30
3 | 22/01/2019 | 14.24 14.40 16
4 | 29/01/2019 | 20.03 21.00 57
5 |03/02/2019 | 00.07 00.21 14
6 | 15/01/2019 | 16.24 16.40 16
7 | 22/01/2019 | 21.15 21.40 25




Stan 20

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
8 | 23/02/2019 | 07.30 07.40 10
9 | 10/04/2019 | 15.39 15.54 15
10 | 12/04/2019 | 23.48 00.07 19
11 | 12/04/2019 | 05.27 05.40 13
12 | 23/04/2019 | 03.50 04.11 21
13 | 24/04/2019 | 15.10 15.23 13
14 | 18/05/2019 | 01.00 01.15 15
15 | 23/06/2019 | 10.45 11.11 26
16 | 02/07/2019 | 21.03 21.15 12
17 | 03/07/2019 | 20.51 21.14 23
18 | 15/07/2019 | 01.20 02.05 45
19 | 31/07/2019 | 08.02 08.12 10
20 | 15/08/2019 | 01.03 01.18 15
21 | 18/09/2019 | 13.40 13.55 15
22 | 04/10/2019 | 12.13 12.27 14
23 | 07/10/2019 | 12.00 12.15 15
24 | 07/10/2019 | 02.35 02.50 15
25 | 12/10/2019 | 23.55 00.05 10
26 | 22/10/2019 | 18.00 18.15 15
27 | 14/11/2019 | 13.46 14.21 35
28 | 12/12/2019 | 00.17 00.29 12
29 | 20/12/2019 | 16.30 16.42 12
30 | 05/02/2020 | 00.50 01.00 10
31 | 04/03/2020 | 23.00 00.56 116
32 | 09/06/2020 | 01.26 01.41 14
33 | 30/06/2020 | 09.15 09.30 15
34 | 23/06/2020 | 08.33 08.48 15
35 | 09/07/2020 | 22.18 22.40 22
36 | 13/07/2020 | 00.16 00.26 10
Stan 21
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 | 03/01/2019 | 01.32 01.47 15
2 | 29/01/2019 | 20.03 21.00 57
3 | 23/01/2019 | 03.50 04.11 21
4 | 05/05/2019 | 23.08 01.25 137
5 | 15/09/2019 | 21.03 21.23 20
6 | 26/01/2020 | 20.43 21.00 17
7 | 11/03/2020 | 14.40 15.00 20




Stan 22

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 | 24/01/2019 | 04.55 05.10 15
2 | 25/01/2019 | 10.48 11.00 12
3 | 29/01/2019 | 20.03 21.00 57
4 | 15/01/2019 | 00.48 01.00 12
5 | 22/03/2019 | 12.35 12.45 10
6 | 22/01/2019 | 17.38 17.48 10
7 | 14/02/2019 | 23.55 00.50 55
8 | 23/03/2019 | 23.37 23.52 15
9 | 23/03/2019 | 07.30 07.40 10
10 | 10/04/2019 | 15.39 15.54 15
11 | 10/04/2019 | 04.08 04.33 25
12 | 13/05/2019 | 01.45 02.05 20
13 | 02/07/2019 | 21.03 21.15 12
14 | 15/07/2019 | 01.20 02.02 45
15 | 18/07/2019 | 15.46 15.55 9
16 | 21/07/2019 | 20.46 21.01 15
17 | 21/07/2019 | 23.16 23.22 16
18 | 22/07/2019 | 04.22 04.35 13
19 | 26/07/2019 | 08.00 08.10 10
20 | 26/07/2019 | 15.24 15.37 13
21 | 31/07/2019 | 08.02 08.12 10
22 | 06/08/2019 | 19.22 19.32 10
23 | 20/08/2019 | 22.50 23.0 10
24 | 15/09/2019 | 03.30 03.44 14
25 | 13/10/2019 | 21.45 21.57 12
26 | 22/10/2019 | 22.46 22.56 10
27 | 13/11/2019 | 14.29 14.50 21
28 | 09/01/2020 | 07.20 07.35 15
29 | 17/02/2020 | 01.26 01.39 13
30 | 10/03/2020 | 21.17 21.35 18
31 | 27/06/2020 | 00.29 00.49 20
32 | 07/07/2020 | 13.06 13.21 15
33 | 11/07/2020 | 23.00 23.20 20
34 | 18/07/2020 | 09.54 10.09 15
35 | 28/02/2020 | 23.50 00.06 16
Stan 23
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 |29/01/2019 | 20.03 21.00 57
2 | 12/02/2019 | 00.00 00.30 30
3 | 14/05/2019 | 16.22 16.43 21
4 | 26/06/2019 | 05.25 05.55 30




Stan 23

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)

5 | 02/08/2019 | 15.17 15.37 20

6 | 12/06/2020 | 04.50 05.10 20

Stan 24

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)

1 | 03/01/2019 | 01.47 | 02.02 15

2 16/01/2019 | 17.39 17.49 10

3 |29/01/2019 | 20.03 | 21.00 57

4 103/02/2019 | 24.07 | 24.21 14

5 |21/02/2019 | 02.25 | 02.35 10

6 14/03/2019 | 09.13 | 09.38 25

7 | 04/04/2019 | 15.00 | 15.10 10

8 | 20/04/2019 | 05.55 | 06.05 10

9 13/05/2019 | 01.45 | 02.05 20

10 | 14/05/2019 | 05.25 | 05.55 30

11 | 17/05/2019 | 11.05 11.20 15

12 | 23/05/2019 | 04.20 | 04.50 30

13 | 26/06/2019 | 19.54 | 20.22 28

14 | 22/07/2019 | 04.22 | 04.35 13

15 | 26/07/2019 | 23.58 | 00.27 29

16 | 15/09/2019 | 03.30 | 03.44 14

17 | 25/09/2019 | 12.50 | 13.05 15

18 | 09/10/2019 | 00.17 | 00.36 19

19 | 12/10/2019 | 23.55 | 00.05 10

20 | 02/11/2019 | 15.38 15.53 15

21 | 22/11/2019 | 13.03 13.23 20

22 |19/12/2019 | 13.32 13.42 10

23 | 03/02/2020 | 10.03 10.21 18

24 | 04/01/2020 | 11.43 12.13 30

25 | 06/02/2020 | 04.00 | 04.20 20

26 | 27/02/2020 | 01.35 | 01.45 10

27 | 04/03/2020 | 03.05 | 03.17 12

28 | 22/04/2020 | 01.33 | 02.02 29

29 | 20/06/2020 | 13.06 13.25 19

30 | 01/07/2020 | 23.40 | 23.51 11

31 | 07/07/2020 | 03.00 | 03.15 15

32 | 14/07/2020 | 21.28 | 21.50 22

33 | 18/07/2020 | 09.54 | 10.09 15

34 | 21/07/2020 | 23.44 | 23.54 10




Stan 25

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 |16/02/2019 | 12.15 13.00 45
2 | 23/07/2019 | 11.30 11.50 20
3 | 28/09/2019 | 23.46 00.10 24
4 | 03/01/2020 | 22.18 22.30 12
5 |17/02/2020 | 02.18 02.48 30
6 | 18/02/2020 | 15.07 15.27 20
Stan 26
No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
1 | 11/01/2019 | 12.10 12.25 15
2 |16/01/2019 | 13.20 13.32 12
3 | 29/01/2019 | 20.03 21.00 57
4 | 07/02/2019 | 05.28 05.48 20
5 | 21/02/2019 | 02.25 02.35 10
6 | 28/02/2019 | 06.05 06.20 15
7 | 03/03/2019 | 12.30 12.43 13
8 | 13/03/2019 | 00.51 01.11 20
9 | 09/04/2019 | 05.00 05.20 20
10 | 30/04/2019 | 16.17 16.35 18
11 | 30/04/2019 | 17.19 17.34 15
12 | 03/05/2019 | 15.30 15.42 12
13 | 04/05/2019 | 11.40 12.05 25
14 | 17/05/2019 | 11.05 11.20 15
15 | 19/05/2019 | 13.20 13.45 25
16 | 23/05/2019 | 21.32 21.42 10
17 | 11/07/2019 | 03.30 03.40 10
18 | 17/07/2019 | 06.24 06.34 10
19 | 24/07/2019 | 14.40 14.50 10
20 | 25/08/2019 | 22.25 23.00 35
21 | 10/09/2019 | 04.45 04.55 10
22 | 11/09/2019 | 10.29 10.44 15
23 | 17/09/2019 | 03.53 04.14 21
24 | 18/09/2019 | 04.05 04.30 25
25 | 25/09/2019 | 06.07 06.24 17
26 | 28/09/2019 | 23.46 00.10 24
27 | 08/10/2019 | 10.47 11.00 13
28 | 09/10/2019 | 21.00 21.15 15
29 | 31/10/2019 | 11.00 11.25 15
30 | 07/11/2019 | 10.30 10.50 20
31 | 08/11/2019 | 18.16 18.31 15
32 | 26/11/2019 | 09.00 09.10 10
33 | 20/11/2019 | 12.37 12.52 15




Stan 26

No | Tanggal Mulai | Selesai Perbail_<an
(Pukul) | (Pukul) (Menit)
34 | 30/11/2019 | 17.33 17.47 14
35 | 04/12/2019 | 14.52 15.00 8
36 | 27/12/2019 | 09.50 10.11 21
37 | 03/01/2020 | 21.53 22.16 23
38 | 10/01/2020 | 01.45 02.10 25
39 | 13/01/2020 | 20.52 21.05 13
40 | 24/01/2020 | 10.33 10.48 15
41 | 28/01/2020 | 15.46 16.00 14
42 | 14/02/2020 | 23.49 00.04 15
43 | 17/02/2020 | 02.18 03.08 50
44 | 26/02/2020 | 17.03 17.23 20
45 | 28/02/2020 | 13.25 13.38 13
46 | 06/03/2020 | 20.27 20.42 15
47 | 20/03/2020 | 08.47 09.07 20
48 | 13/04/2020 | 02.35 03.30 45
49 | 28/04/2020 | 11.26 11.43 17
50 | 28/04/2020 | 00.35 00.47 12
51 | 29/04/2020 | 03.20 03.40 20
52 | 11/07/2020 | 15.29 15.48 19
53 | 15/07/2020 | 03.13 03.29 16
54 | 19/07/2020 | 16.44 17.09 25
55 | 20/07/2020 | 20.46 21.10 30
56 | 22/07/2020 | 02.18 02.37 19
57 | 25/07/2020 | 05.49 06.19 30
58 | 27/07/2020 | 17.41 17.56 15




Lampiran 2. Rekapitulasi FMEA pada Mesin Block Mill

Responden 1

FMEA Worksheet Sistem : Operasi Mesin Block Mill
No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemasangan yang
Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
teliti/sesuai Material) kompenen
Mereduksi pendukung
1 | TCRing material
(Coil) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
material . s pemasangan Material tidak e
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide tidak Static Guide bisa masuk ke harus teliti, dan 45
Center . - mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring Stati
. tatis
Ring benar




Patah

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Mengantar | pelivery Static | .c 0aPat OVer |y o sakibatkan | Mengganti
kan Pin terhadap : 35
] Lepas Cobble Delivery
material Produk
3 Delivery keluar
Static untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke | Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke | harus teliti, dan 42
stan Center masangan tidak | entry mengontrol
berikutnya teliti selanjutnya Delivery
Terdgpat Presser Air
shaving/kotora Turun/ tidak
Pendingan .| nyang jatuh ke .
Water Spray mengalami . sesuai standar Mengontrol
4 : anTC Water Colling . " 48
Colling . Rusak/Tersumbat . sehingga kondisi spray
Ring sehingga
menyebabkan
menyebabkan TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 12
Penerus
gerak dari Keausan sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | AsMandrill | penggerak
ke TC Mengakibatkan
Ring As Mandril Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 5
Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring igré?(iiikzgnpada
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami ! 60
: . pergantian
sering Exentric Materi
Mengunci ateria
6 Locknut .
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka tutup | TC ring kendor g . 25
Locknut Rutin
Kurang Locknut
Busing/Whit | Landasan Keuhrjargggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus P ’ TC Ring Radial secara 20
. ) terdapatnya .
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur IErdapatnya Mengeluarkan Kk
. Putaran ptoran suara yang Pengecekkan
8 Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bising. fibrasi Gear secara 14
pac beban terlalu g berkala
setiap Stan AN yang besar
tinggi
Total 395
Pemasangan yang
. Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
Mereduksi TCRing yang | produksi (tidak | SOP)
1 | TCRing material TC Ring Pecah idak g yang ﬁ duksi ' K 64
(Coil) tidak _ isa Mere uksi | pengecekan
teliti/sesuai Material) kompenen

pendukung




sesuai

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 48
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
material yang
. tidak tepat, dan | Oil Mist Pengecekkan_
Cap Spring Lepas | . . pada Cap spring 40
Juga Cap menjadi Bocor
. secara berkala
Penuntun spring yang
Entr material tipis
2 RoIIZr masuk ke Tali pengikat Roll Box Mengonrtol tali
dalam TC Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 60
Ring lepas aus dipasang baru
Pemasanaan Pengecekkan
ang Roller pada Baut Holder harus
Baut Holder yang tidak o .
. entry menjadi teliti, 30
Kendor sesuai ukuran, .
kendor menyediakan
baut sudah aus
spare part
E?)Tﬁsnang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas 9p berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang tidak i .
produksi) rutin




Patah

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
. .. | Setingan yang
Entry Box Tidak Setlnggar!GPT(m Ga%alkPr_zdlliksv harus tepat, teliti, 36
Center asangan tica produk tida sesuai dengan
sesuai/center sesuai
SOP
Mengantark | pefivery Static | | CraaPatOVer |y vakibatkan | Mengganti
an materlal Pin terhadap . 25
Lepas Cobble Delivery
. keluar Produk
3 Delivery ntuk
Static um u K k Saat Produk tidak Pemasangan yang
tasu ¢ Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 36
Ear']k ¢ Center masangan tidak | entry mengontrol
erikutnya teliti selanjutnya Delivery
Terdapat Presser Air
shaving/kotora | Turun/ tidak
Water Pendingana | Spray mengalami N yang jatuh ke sesual standar Mengontrol
4 Colling nTC Ring | Rusak/Tersumbat Water Colling | sehingg kondisi spray 48
sehingga mnyebabkan TC
menyebabkan | Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 12
erak dari Keausan sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | AsMandrill | 9 :
penggera}k Mengakibatkan
ke TCRing | As Mandril Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 5
Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring igré?(iiikzgnpada
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami perganti:;m 60
i sering Exentric .
6 | Locknut Mengunci Material
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka tutup | TC ring kendor . 25
Locknut Rutin
Kurang Locknut
Busing/Whi | Landasan K;Lﬁg?g,? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ’ TC Ring Radial secara 20
Bearing Bearing terd_apatnya membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
Mengatur Mengeluarkan
.. kotoran Pengecekkan
Minion Putaran X suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . SO Gear secara 14
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan AN yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Oil Mist pada' Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 64
Bearing terlalu besar pada material,
bergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada Pendingan pada | Pengecekkan
Pendingina | Membantu | Saluran Air ) . .
10 . A air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
n Air pendinginan | Mampet . . )
. korosi pada maksimal Rutin
TCring .
Saluran air
Total 676




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control S RPN
Pemasangan yang
Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 8 64
teliti/sesuai Material) kompenen
Mereduksi pendukung
1 | TCRing material
(Cail) Kualitas
. Komposisi Terdapat
IV R I ot o A R AR
g Ring yang produk g
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
material . s pemasangan Material tidak he
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide tidak Static Guide bisa masuk ke harus teliti, dan 3 30
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring .
. Statis
Ring benar
Mengantark
an material | Delivery Static Tgrdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
Pin terhadap . 5 35
keluar Lepas Cobble Delivery
. Produk
3 Delivery untuk
Static masuk ke Saat Produk tidak Pemasangan yang
stan Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan
. . 3 63
berikutnya | Center masangan tidak | entry mengontrol
teliti selanjutnya Delivery




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapat Presser Air
shaving/ yang | Turun/ tidak
4 Water Pendingana | Spray mengalami | jatuh ke Water | sesuai standar Mengontrol 48
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat | Colling sehingga kondisi spray
menyebabkan | menyebabkan
air kotor TC Ring Pecah
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 15
. Keausan sering kendor/lepas (H6= + 0,02 mm)
.1 | gerak dari :
5 | As Mandrill enaaerak Mengakibatkan
E e ng Rin As Mandril Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 5
9 | Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami Locknut, dan 50
Mengunci sering Exentric pergntian material
6 Locknut TC Ring Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka tutup | TC ring kendor . 30
Locknut Rutin
Kurang Locknut
Busing/Whi | Landasan Keullrjamng:gr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ’ TCRing Radial secara 20
) . terdapatnya .
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnkotor | Mengeluarkan
- . Pengecekkan
Minion Putaran an didalam suara yang
8 . Gear Patah - N Gear secara 14
Gear pada setiap gear, beban bising, fibrasi
S berkala
Stan terlalu tinggi yang besar
Total 399




No

Kompenen

Function

Function Failure

Failure Mode

Effect

Control

Pemasangan yang

RPN

s

lepas

aus

dipasang baru

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) kgrr:j%ir:jenn
1 | TCRing material P g
(Cail) Kualitas
. Komposisi Terdapat
Berlubar Veterial TC | Marking D | gt 2 L 24
g Ring yang produk g
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 24
terganjal aus berkala
shaving
Penuntun Pemasangan
Entry material material yang
2 Roller masuk ke . tidak tepat, dan | Oil Mist Pengecekkan.
. Cap Spring Lepas | . N pada Cap spring 40
TC Ring juga Cap menjadi Bocor
. secara berkala
spring yang
tipis
Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 50




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemasangan Pengecekkan
yang tidak Roller pada Baut Holder harus
Egl:]:joHrolder sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 20
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
ieor:lfi;ang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas an tigaﬁ)( berhenti (stop pada Pitpot secara 36
zesfai produksi) rutin
. ., | Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan_ijPim Ga%aIkPr.(()jdLiiksv harus tepat, teliti,
Center asangan tida produk tida sesuai dengan 72
sesuai/center sesuai
SOP
. . Terdapat Over . .
Delivery Static . Mengakibatkan | Mengganti
Mengantgrk Lepas Pin terhadap Cobble Delivery 25
an material Produk
Deliver keluar
3 Static g untuk
masuk ke Saat Produk tidak Pemasangan yang
star] Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 36
berikutnya | Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapat Presser Air
shaving/kotora | Turun/ tidak
4 Water Pedinganan | Spray mengalami Cvﬁigg (J;%t;:ihnge zgz?ra:égtandar Mengontrol 48
Colling TC Ring Rusak/Tersumbat sehingga mnyebabkan TC kondisi spray
menyebabkan | Ring Pecah
air kotor
Pemakaian Locknut Pengecekkan
. yang terlalu menngalami secara Rutin 15
Penerus . AS I\/Iandrl_l sering kendor/lepas (H6= + 0,02 mm)
.1 | gerak dari mengalami .
5 | As Mandrill enacerak | Keausan Mengakibatkan
E e ng Ring | As Mandril Rusak Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 5
g TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami . 50
: . pergantian
) sering Exentric Material
Mengunci ateria
6 Locknut TC Ring
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g . 30
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keullrjamngggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 20
. . terdapatnya .
Bearing Bearing membesar rutin

shving/kotoran




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapatnya
- Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
8 Minion Putaran Gear Patah didalam gear suara yang Gear secara 14
Gear pada setiap " | bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan o yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Oil Mist pada_ Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 32
Bearing b terlalu besar pada material,
ergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
Pendingina | Membantu | Saluran Air k_otoran pada Pe_ndmgan pada Pengecek_kan
10 . o air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
n Air pendinginan | Mampet . . .
. korosi pada maksimal Rutin
TCring :
Saluran air
Total 634

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




TC Ring Pecah

dan Safety Bold
Patah

Mandrill

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Penuntun Saat
material . s pemasangan Material tidak Pemasangan yang
. Static Guide tidak . . . harus teliti, dan
2 | Entry Static | masuk ke Center Static Guide bisa masuk ke menaontrol Entr 30
dalam TC yang tidak TC Ring Statig y
Ring benar
. . Terdapat Over : :
Mengantark | Delivery Static Pin terhadap Meg\glaklbatkan Melr_lggantl 35
an material | Lepas Produk Cobble Delivery
3 Delivery keluar untuk )
Static masuk ke _ _ Saat _ P_roduk tidak Pemasan_g_an yang
stan Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 63
berikutnya Center masangan entry_ mquontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdf”‘pa‘ Presser Air
shaving/kotora Turun tidak
. .| nyang jatuh ke urun/tida
Water Pendingana | Spray mengalami . sesuai standar Mengontrol
4 . ? Water Colling . . 48
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat . sehingga kondisi spray
sehingga menyebabkan
menyebabkan Y8
. TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 15
erak dari Keausan sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | As Mandrill | 9 M :
penggerak engaklbatk.an _
ke TC Ring As Mandril Rusak Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 6




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

TC Ring Pecah

Pemasangan
TC Ring yang
tidak
teliti/sesuai

Membuat Stop
produksi (tidak
bisa Mereduksi
Material)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 50
6 Locknut Meng_unci sering Exentric Material
TC Ring
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g . 30
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keuhrﬁgggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ’ TC Ring Radial secara 20
Beari . terdapatnya :
earing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
.. kotoran Pengecekkan
Minion Putaran - suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . SO Gear secara 14
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan A yang besar
tinggi
Total 399

Pemasangan yang
harus teliti (sesuai
SOP),
pengecekan
kompenen
pendukung

64




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Kualitas
ToRng | jomes T pngecsian y
Berlubang . g Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 24
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
material yang
: N Pengecekkan
Penuntun | cap Spring Lepas F:szkéipat’ dan g'eln'ggit Bocor | Pada Cap spring 40
material juga -.ap J secara berkala
2 | Entry Roller | masuk ke spring yang
dalam TC tipis
Ring
Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 40
lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
yang tidak Roller pada Baut Holder harus
Ei?}:joHrOIder sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 20
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part




air kotor

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
izr:l?ii]ang?nn Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas 9p berhenti (stop pada 36
yang tidak . . .
. produksi) Pitpot secara rutin
sesuai
. ., | Setingan yang
Entry Box Tidak Setlnggar!/ Pem | Gagal Pr.OdUKS'/ harus tepat, teliti,
asangan tidak | produk tidak . 54
Center : : sesuai dengan
sesuai/center sesuai
SOP
Mengantar | Delivery Static Terdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
Pin terhadap . 25
kan Lepas Produk Cobble Delivery
material rodu
3 Delivery keluar
Static untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke | Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 36
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat Presser Air
shaving/kotora | Turun/ tidak
Pendingan .| nyang jatuh ke | sesuai standar
o |l lmic | SO nEen | warColing | sy | Mendont) i
g Ring sehingga mnyebabkan TC pray
menyebabkan | Ring Pecah




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
AS I\/Iandrl_l Pemakaian Locknut Pengecekkan
mengalami . .
Penerus Keausan yang terlalu menngalami secara Rutin 15
gerak dari sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | As Mandrill | penggerak Mengakibatkan
ke TC Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak | 1~"ping pecah | dan Safety Bold | Mandrill 6
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 50
6 Locknut I\/Ieng_unC| sering Exentric Material
TC Ring -
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 30
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Kurangnya
Busing/Whit | Landasan pelumasan, Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus terdapatnya TC Ring Radial secara 20
Bearing Bearing shaving/kotora | membesar rutin
n
Terdapatnya
|':\’/llj ig?;r:ur kotoran SMUZPagngnarkan Pengecekkan
8 Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bisin yfik?rasi Gear secara 14
pac beban terlalu 9 berkala
setiap Stan A yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Oil Mist gada_ Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekkgn 32
earing bergerak terlalu besar pada material,

Luar




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
Pendinginan | Membantu | Saluran Air . . .
10 A - air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
ir pendingina | Mampet . . )
h korosi pada maksimal Rutin
n TC ring .
Saluran air
Total 606

Pemasangan yang

Mereduksi Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
1 | TCRing material TC Ring Pecah Té: Elng yang E.rOdUkS' (é'dsk. SOP), K 64
(Coil) tidak - isa Mere uksi | pengecekan
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
material . s pemasangan Material tidak e
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide tidak Static Guide bisa masuk ke harus teliti, dan 30
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring )
. Statis 27
Ring benar




Kurang

tutup Locknut

Locknut Rutin

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Menggntar Delivery Static Tgrdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
material Pin terhadap . 35
Lepas duk Cobble Delivery
Delivery keluar Produ _
3 Static untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke | Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 63
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery
;rlfar\(j%pga/tkotora Presser Air
. . Turun/ tidak
W Pendingan .| nyang jatuh ke .
4 ater an TC Spray mengalami Water Colling sesuai standar Mengontrol 48
Colling Ri Rusak/Tersumbat . sehingga kondisi spray
ing sehingga
menyebabkan menygbabkan
. TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 12
gerak dari | Keausan sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | As Mandrill | penggerak Mengakibatkan
ke TC . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill !
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 54
6 | Locknut Mengunci sering Exentric Material
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g 42




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Busing/Whit | Landasan K;L?,L‘gg: Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus P ; TC Ring Radial secara 20
: . terdapatnya .
Bearing Bearing - membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
m(ig?;rt]ur kotoran Qfljzrgegjnarkan Pengecekkan
8 Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bisin y fibgr asi Gear secara 16
pac beban terlalu 9 berkala
setiap Stan N yang besar
tinggi
Total 415

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 18
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




sesuai

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 36
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
material yang
: I Pengecekkan
Cap Spring Lepas F'dak tepat, dan | Oil M'S.t pada Cap spring 40
juga Cap menjadi Bocor
) secara berkala
spring yang
Penuntun tipis
material ] ] ]
5 | Entry masuk ke Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
Roller dalam TC | Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 40
Ring lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
yang tidak Roller pada Baut Holder harus
EZ%OHrOIder sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 12
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
E?)Tﬁsnang?g Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas 9p berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang tidak . .
produksi) rutin




ke TC Ring

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
. ., | Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan_/ Pem | Gagal Pr.OdUKS'/ harus tepat, teliti,
asangan tidak | produk tidak . 54
Center : : sesuai dengan
sesuai/center sesuai
SOP
Mengantark | Delivery Static ;?;‘igfﬁ; d(;;er Mengakibatkan | Mengganti o5
an material LepaS Produk Cobble DE|IVery
. keluar
3 Dell_v ery untuk
Static masuk ke
stan Saat Produk tidak Pemasangan yang
. Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan
berikutnya 36
Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat Presser Air
shaving/kotora | Turun/ tidak
Water Pendingana | Spray mengalami N yang jatuh ke sesual standar Mengontrol
4 Colling n TC Ring | Rusak/Tersumbat Water Colling | sehingg kondisi spray 48
sehingga mnyebabkan TC
menyebabkan | Ring Pecah
air kotor
Pg?;k”:jsari QZr':AZInadrrr]Iil Pemakaian Locknut Pengecekkan
5 | As Mandrill gen erak Keal?san yang terlalu menngalami secara Rutin 12
Pengg sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Mengakibatkan
. Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
As Mandril Rusak | 1~"ping pecah | dan Safety Bold | Mandrill !
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami eraantian 54
. sering Exentric pergan
Mengunci Material
6 Locknut .
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 42
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keullrﬂrr:g:gr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 20
. . terdapatnya .
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
.. kotoran Pengecekkan
Minion Putaran : suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . SO Gear secara 16
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan AN yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Oil Mist pada_ Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekkqn 32
Bearing bergerak terlalu besar pada material,

Luar




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Untuk Terdapatnya
I . kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
Pedinginan | Membantu | Saluran Air . . .
10 Air endinainan | Mambet air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
pending P korosi pada maksimal Rutin
TC ring .
Saluran air
Total 620

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 80
Mereduksi teliti/sesuai Material) kgrr]r(lj%irlljenn
1 | TCRing material P g
(Coil) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
| material oo Guide tidak | PEMasangan | Material tidak | e o
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide bisa masuk ke 9
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring .
. Statis
Ring benar




Material

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
I\/Iengant_ark Delivery Static Tgrdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
an material Pin terhadap . 35
Lepas Cobble Delivery
. keluar Produk
Delivery
3 Static untuk
k k .
g;:ﬁu ¢ Saat Produk tidak Pemasangan yang
. Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan
berikutnya 12
Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery
;rlfar\(j%pa/tkotora Presser Alr
9 Turun/ tidak
. .| nyang jatuh ke .
Water Pendingana | Spray mengalami . sesuai standar Mengontrol
4 : 4 Water Colling : . 48
Colling nTC Ring | Rusak/Tersumbat . sehingga kondisi spray
sehingga babk
menyebabkan menyebabxan
. TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin 12
erak dari Keausan sering kendor/lepas (H6= %+ 0,02 mm)
5 | As Mandrill genggerak Mengakibatkan
. . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
ke TCRing | As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 14
Patah
. Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
Mengunci . Locknut, dan
6 Locknut . Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami . 54
TC Ring . . pergantian
sering Exentric




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g . 84
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keuhrf:ﬂg:gr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus fer danatn é TC Ring Radial secara 20
Bearing Bearing apatny membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
- Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
8 Minion Putaran Gear Patah didalam gear suara yang Gear secara 16
Gear pada setiap " | bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan o yang besar
tinggi
Total 408

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 18
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




sesuai

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Produk menjadi
. .| Terdapat Over . Pengecekan TC
TC Ring Bergaris Pin ada_ marking Ring secara Rutin 60
garis
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 48
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
material yang
. tidak tepat, | Oil Mist Pengecekkan
Cap Spring Lepas | . N pada Cap spring 40
juga Cap menjadi Bocor
spring yang secara berkala
Penuntun tipis
Entr material
2 R "y masuk ke Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
oter dalam TC Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 40
Ring lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
yang tidak Roller pada Baut Holder harus
E?rjlgoHrOIder sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 27
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
E?)Tl?i?ang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas g p berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang tidak i .
produksi) rutin




TC Ring Pecah

dan Safety Bold
Patah

Mandrill

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
. ., | Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan_/ Pem | Gagal Pr.OdUKS'/ harus tepat, teliti,
asangan tidak | produk tidak . 120
Center : : sesuai dengan
sesuai/center | sesuai
SOP
Mengantark | Delivery Static g?;‘igfﬁ; d(;\éer Mengakibatkan | Mengganti o5
an material LepaS Produk Cobble DEI|Very
3 Delivery keluar u/
Static masuk ke Saat Produk tidak Pemasangan yang
stan Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 36
berikutnya | Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdf”‘pa‘ Presser Air
shaving/kotora .
. Turun/ tidak
. .| nyang jatuh ke .
Water Pendingana | Spray mengalami . sesuai standar Mengontrol
4 : 4 Water Colling . . 48
Colling nTC Ring | Rusak/Tersumbat . sehingg kondisi spray
sehingga
mnyebabkan TC
menyebabkan .
. Ring Pecah
air kotor
As Mandrl_l Pemakaian Locknut Pengecekkan
mengalami . .
Penerus Keausan yang terlalu menngalami secara Rutin 12
erak dari sering kendor/lepas (H6= % 0,02 mm)
5 | AsMandrill | 9 .
penggerak Mengakibatkan
ke TC Ring As Mandril Rusak Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 14




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 54
6 Locknut I\/Ieng_unC| sering Exentric Material
TC Ring -
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 84
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keuhrjamngg: Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ; TC Ring Radial secara 20
. . terdapatnya X
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
. kotoran Pengecekkan
Minion Putaran . suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . SO Gear secara 16
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan AN yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Oil Mist pada' Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 48
Bearing b terlalu besar pada material,
ergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada Pendingan pada | Pengecekkan
Pendingina | Membantu | Saluran Air ) . .
10 . A air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
n Air pendinginan | Mampet . . )
. korosi pada maksimal Rutin
TCring .
Saluran air
Total 838




Responden 2

FMEA Worksheet Sistem : Operasi Mesin Block Mill

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control S |O|D|RPN
Pemasangan yang
Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 8 118 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) kompenen
1 | TCRing material pendukung
(Coil) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC | Marking Di Pengecekan TC 1 o1 9 | 4 | 9
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
material . s pemasangan Material tidak he
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide tidak Static Guide bisa masuk ke harus teliti, dan 3 |3|]7]| 63
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring .
. Statis
Ring benar
Mengantar . . Terdapat Over . .
Kan Delivery Static Pin terhadap Mengakibatkan Mepggantl 5 11171 35
. Lepas Cobble Delivery
material Produk
3 DeI|_V ery keluar Saat Produk tidak Pemasangan yang
Static untuk . . . . 2.
Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan
masuk ke 5 13| 7] 105
Center masangan entry mengontrol
stan tidak teliti selanjutnya Deliver
berikutnya jutny y




shving/kotoran

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
;rtfg\(jﬁlp?tkotora Presser Alr
. g Turun/ tidak
W Pendingan .| nyang jatuh ke .
4 ater an TC Spray mengalami Water Colling sesuai standar Mengontrol 56
Colling Ri Rusak/Tersumbat : sehingga kondisi spray
ing sehingga
menyebabkan menyc_ebabkan
. TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 12
gerak dari | Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill Egn_lg_]gerak Mengakibatkan
g . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak | . Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 6
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 75
Mengunci sering Exentric Material
6 | Locknut )
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 25
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whit | Landasan Keullrjarggggna Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 20
. . terdapatnya .
Bearing Bearing membesar rutin




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapatnya
%ﬁg?:rfur kotoran Ql/ljgrsegnarkan Pengecekkan
8 | Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bisin y fit?r asi Gear secara 14
pao beban terlalu 9 berkala
setiap Stan A yang besar
tinggi
Total 499

Pemasangan yang

yang tipis

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) kompenen
1 | TCRIing material pendukung
(Cail) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_:ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Penuntun Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 48
. terganjal aus berkala
material .
Entry shaving
2 masuk ke
Roller Pemasangan
dalam TC ;
Ring _ materlal Yang | ~i Mist Pengecekkan_
Cap Spring Lepas | tidak tepat,juga N pada Cap spring 48
; menjadi Bocor
Cap spring secara berkala




air kotor

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Tali pengikat Roll Box Mengonrtol tali
Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 72
lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
Baut Holder yang Fldak Roller pad_a _ Ba_u_t Holder harus
Kendor sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 16
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
igr:lfisnang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas 9P berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang tidak . .
. produksi) rutin
sesuai
. Pemasangan Gagal Produksi/ | Setingan harus
Entry Box Tidak tidak produk tidak tepat, teliti, sesuai 75
Center . .
sesuai/center sesuai dengan SOP
mer?]%?gfglk Delivery Static ;?ﬁgfﬁ; d(Zlver Mengakibatkan | Mengganti 35
Lepas P Cobble Delivery
Deliver keluar Produk
3 Static y untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat Presser Air
shaving/kotora | Turun/ tidak
4 Water Pendingana | Spray mengalami \r;vyang éatﬁh ke Seﬁ.la' standar Mengontrol 56
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat aFer ofling | seningg kondisi spray
sehingga mnyebabkan TC
menyebabkan | Ring Pecah




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 12
erak dari Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill genggerak Mengakibatkan
. . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
ke TCRing | As Mandril Rusak | +"min0 becah | dan Safety Bold | Mandrill 6
Patah
Pemakaian TC Ring Iizr;?(icl:ﬁkzgnpada
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantif;m 75
6 Locknut Meng_unu sering Exentric Material
TC Ring -
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g . 25
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan K;Lamngg: Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 20
) . terdapatnya .
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
.. Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
Minion Putaran ) suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . N Gear secara 14
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan A yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Qil Mist pada_ Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekkqn 56
Bearing bergerak terlalu besar pada material,

Luar




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Untuk Terdapatnya
Pendinaina | Membantu | Saluran Air kotoran pada Pendingan pada | Pengecekkan
10 ding o air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
n Air pendinginan | Mampet . . )
. korosi pada maksimal Rutin
TC ring X
Saluran air
Total 815

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) I;grr:j%ir:]enng
1 | TCRing material
(Cail) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
material . s pemasangan Material tidak e
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide tidak Static Guide bisa masuk ke harus teliti, dan 63
Center . - mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring Stati
. tatis
Ring benar




Kurang

tutup Locknut

Locknut Rutin

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Qf,e;%?;tg Ik Delivery Static g?ﬂgfﬁ; daver Mengakibatkan | Mengganti 35
Lepas P Cobble Delivery
. keluar Produk
Delivery -
3 | static untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke | harus teliti, dan 20
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdgpat Presser Air
shaving/kotora idak
. .| nyang jatuh ke Turun/ tida
Water Pendingana | Spray mengalami . sesuai standar Mengontrol
4 Colli . Water Colling . " 56
olling n TC Ring Rusak/Tersumbat . sehingga kondisi spray
sehingga menyebabkan
menyebabkan )
. TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 15
erak dari Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill genggerak Mengakibatkan
. . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
ke TCRing | As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 6
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 60
6 Locknut 'IMCeanil:]nCI sering Exentric Material
g Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g 30




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Busing/Whi | Landasan K;L?ggg: Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ’ TC Ring Radial secara 20
Beari . terdapatnya .
earing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
.. Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
8 Minion Putaran Gear Patah didalam gear suara yang Gear secara 14
Gear pada setiap " | bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan N yang besar
tinggi
Total 457

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) kompenen
1 | TCRIing material pendukung
(Cail) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC MarkiFr)lg Di Pengecekan TC 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Pelumasan
material pada bearing Roller Box Pengecekkan
2 | Entry Roller | masuk ke Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 36
dalam TC terganjal aus berkala
Ring shaving




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemasangan
material yang
Cap Spring Lepas tidak tepat, Oil Mist P:ggegskl;arrlin 48
P >pring Lep dan juga Cap | menjadi Bocor Eecara bsrkgla g
spring yang
tipis
Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 72
lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
Baut Holder yang tidak Roller pada Baut Holder harus
Kendor sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 16
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
igrgjisnang?: Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas an tigarl)( berhenti (stop pada Pitpot secara 36
zesugai produksi) rutin
. .. | Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan/ Pem | Gagal Pr.oduk5|/ harus tepat, teliti,
asangan tidak | produk tidak . 100
Center . . sesuai dengan
sesuai/center | sesuai
SOP
Mengantark . . Terdapat Over . .
an material Delivery Static Pin terhadap Metr)l?laklbatkan Melpggantl 35
_ keluar Lepas Produk Cobble Delivery
3 gtzlt'i\éery untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
;rtfg\(jﬁlp?tkotora Presser Alr
g Turun/ tidak
N yang jatuh sesuai standar
Water Pedinganan | Spray mengalami | ke Water . Mengontrol
4 : > . sehingg " 56
Colling TC Ring Rusak/Tersumbat | Colling babkan TC kondisi spray
sehingga g_nyepa ;m
menyebabkan Ing Feca
air kotor
Pemakaian Locknut Pengecekkan
. yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 15
Penerus . AS I\/Iandrl_l sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill gerak dari mengalami _
penggerak | Keausan Mengakibatkan _
ke TC Ring | As Mandril Rusak | Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 5
TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 60
Mengunci sering Exentric Material
6 | Locknut :
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 30
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keullrjamngggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 20
) ) terdapatnya .
Bearing Bearing membesar rutin

shving/kotoran




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
- kotoran Pengecekkan
Minion Putaran - suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, - SO Gear secara 14
Gear pada setiap beban terlalu bising, fibrasi berkala
Stan N yang besar
tinggi
Pelumasan
Terlalu :
9 | Oil Mist pada_ Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 48
Bearing terlalu besar pada material,
bergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
10 Pendingina | Membantu | Saluran Air air, terdapat coil kuran saluran air secara 28
n Air pendinginan | Mampet , teraap urang :
. korosi pada maksimal Rutin
TCring :
Saluran air
Total 813

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




Patah

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Penuntun Saat
material Static Guide tidak | PEM@sangan Material tidak Eemasarllg_a\ndyang
2 | Entry Static | masuk ke Ctatlc uide tida Static Guide bisa masuk ke arus tefitl, dan 42
dalam TC | CEMer angtidak | TC Rin mengontrol Entry
. yang g Statis
Ring benar
lll/;ingantar Delivery Static g?;‘igfﬁ; d(;\éer Mengakibatkan | Mengganti 35
material Lepas Produk Cobble Delivery
3 Sthltli\(/:ery Eﬁiﬂir Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke | Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat
shaving/kotora | Presser Air
Pendingan | nyang jatuh Turuq/ tidak
4 Water an TC Spray mengalami | ke Water sesuai standar Mengontrol 56
Colling Ring Rusak/Tersumbat | Colling sehingga kondisi spray
sehingga menyebabkan
menyebabkan | TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 15
gerak dari | Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill | penggerak Mengakibatkan
ke TC . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 6




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 60
6 Locknut Mengunci >ering Exentric Material
TC Ring
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g . 30
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whit | Landasan Keuhrjﬁggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus fer danatn é TC Ring Radial secara 20
Bearing Bearing apatny; membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
%ﬁg?;r:ur kotoran Sl\l/ljz:lgegnarkan Pengecekkan
8 | Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bisin yfibgrasi Gear secara 7 112 14
pac beban terlalu 9 berkala
setiap Stan o yang besar
tinggi
Total 471
Pemasangan yang
. Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. MereQuk3| . TC Ring yang | produksi (tidak | SOP)
1 | TCRing material TC Ring Pecah idak bi duksi ' K 64
(Coil) tidak _ isa Mereduksi | pengecekan
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung




sesuai

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TCRing Material TC Marking Di Pe_ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 36
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
”.‘ate“a' yang I Pengecekkan
. tidak tepat, Oil Mist .
Cap Spring Lepas . . pada Cap spring 48
dan juga Cap | menjadi Bocor
: secara berkala
Penuntun spring yang
material tipis
2 | Entry Roller | masuk ke Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
dalam TC | Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 48
Ring lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
Baut Holder yang Fldik Roller pad.ad. B?_u_t Holder harus
Kendor sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, _ 16
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
E?)rcnlfisnang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas 9P berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang tidak i .
produksi) rutin




TC Ring Pecah

dan Safety Bold
Patah

Mandrill

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
. .| Setingan yang
. Setinggan/Pem | Gagal Produksi/ .
Entry Box Tidak asangan tidak | produk tidak harus_tepat, teliti, 75
Center : : sesuai dengan
sesuai/center | sesuai
SOP
m ingantar Delivery Static g?;‘igfﬁ; d(;\éer Mengakibatkan | Mengganti 35
material Lepas Produk Cobble Delivery
3 DeI|_v ery keluar Saat Produk tidak Pemasangan yang
Static untuk . . . . 2.
Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan
masuk ke 105
Center masangan entry mengontrol
stan tidak teliti | selanjutnya Deliver
berikutnya Juthy y
l—tfar\(j;pga/tkotora Presser Air
. Turun/ tidak
Pendingan | nhyang jatuh sesuai standar
Water Spray mengalami | ke Water : Mengontrol
4 ; anTC . sehingg e 56
Colling . Rusak/Tersumbat | Colling kondisi spray
Ring . mnyebabkan TC
sehingga Ring Pecah
menyebabkan
air kotor
szglnadr:il Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus Keal?san yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 15
gerak dari sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill | penggerak Mengakibatkan
ke TC Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak y y PP 99 6




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami . 60
. sering Exentric pergantian
Mengunci Material
6 | Locknut .
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor Locknut Rutin 30
Kurang tutup Locknut
Busing/Whit | Landasan Keuhrjargggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus fer dapatn é TC Ring Radial secara 20
Bearing Bearing apatny membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
PUtaran kotoran suara van Pengecekkan
8 | Minion Gear Gear Patah didalam gear, jara yang Gear secara 14
pada bising, fibrasi
. beban terlalu berkala
setiap Stan AN yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Qil Mist pada' Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 48
Bearing terlalu besar pada material,
bergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
Pendinginan | Membantu | Saluran Air ) . .
10 . A air, terdapat coil kurang saluran air secara 28
Air pendingin | Mampet . . .
. korosi pada maksimal Rutin
an TCring -
Saluran air
Total 764




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemasangan yang
Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 64
Mereduksi teliti/sesuai Material) I;grr:j%ir:]enng
1 | TCRing material
(Coil) Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Penuntun Saat Pemasangan yang
[ material ) opvic Guide tidak | Pemasandan | Material tidak | o Gl dan
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide bisa masuk ke 42
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring .
. Statis 27
Ring benar
Mengantar
kan J Delivery Static ;?g?gfﬁ; dC;VeI’ Mengakibatkan | Mengganti 35
material Lepas Produk P Cobble Delivery
3 Delivery keluar
Static untuk Saat Produk tidak Pemasangan yang
masuk ke | Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
stan Center masangan entry mengontrol
berikutnya tidak teliti selanjutnya Delivery




shving/kotoran

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapat
shaving/kotora | Presser Air
. n yang jatuh Turun/ tidak
Pendingan . .
Water Spray mengalami | ke Water sesuai standar Mengontrol
4 . anTC . . . 56
Colling Ri Rusak/Tersumbat | Colling sehingga kondisi spray
ing :
sehingga menyebabkan
menyebabkan | TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 21
gerak dari | Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill | penggerak Mengakibatkan
ke TC . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
Ring As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 24
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 72
Mengunci Sering Exentric Material
6 | Locknut )
TC Ring .
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 42
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whit | Landasan Keullrjamngggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | e Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 27
. . terdapatnya .
Bearing Bearing membesar rutin




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN

Mengatur 'l[erdapatnya Mengeluarkan Kk
. Putaran ptoran suara yang Pengecekkan

8 | Minion Gear ada Gear Patah didalam gear, bising. fibrasi Gear secara 54
pac beban terlalu 9 berkala
setiap Stan o yang besar

tinggi
Total 566

Pemasangan yang

tipis

Pemasangan Membuat Stop harus teliti
. TC Ring yang | produksi (tidak '
TCRing Pecah | yiqax bisa Mereduksi | Pengecekan 32
Mereduksi teliti/sesuai Material) P
. . pendukung
1 | TCRing material -
) Kualitas
(Coil) Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pe_:ngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk
tidak bagus
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 36
Penuntun terganjal aus berkala
Entr material shaving
2 Rollzr masuk ke Pemasangan
dalam TC material yang Penaecekkan
Ring . tidak tepat, Oil Mist g .
Cap Spring Lepas ) N pada Cap spring 48
dan juga Cap | menjadi Bocor
. secara berkala
spring yang




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 60
lepas aus dipasang baru
Pemasangan Pengecekkan
yang tidak Roller pada Baut Holder harus
ﬁi?}goHrOIder sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 12
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
igrcnlfiiang?r? Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas an tigali)( berhenti (stop pada Pitpot secara 36
yang t produksi) rutin
sesuai
. .| Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan/ Pem | Gagal Pr.oduk5|/ harus tepat, teliti,
Center asangan tidak | produk tidak sesuai denaan 100
sesuai/center | sesuali g
SOP
Mengantark | Delivery Static ;?g?gfﬁ; dCa)lver Mengakibatkan | Mengganti 35
an material | Lepas P Cobble Delivery
. keluar Produk
Delivery
3 . untuk
Static masuk ke
stan Saat Produk tidak Pemasangan yang
berikutnya Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terd_apat Presser Air
shaving/kotora .
. Turun/ tidak
n yang jatuh sesuai standar
4 Water Pendingana | Spray mengalami | ke Water sehin Mengontrol 56
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat | Colling 99 kondisi spray
: mnyebabkan TC
sehingga Ring Pecah
menyebabkan g
air kotor
szzradr:il Pemakaian Locknut Pengecekkan
g yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 21
Penerus Keausan .
K dari sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill | 96" dari -
penggerak Mengakibatkan
ke TC Ring . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 24
Patah
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami eraantian 72
Mengunci sering Exentric pergan
6 | Locknut . Material
TC Ring -
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 42
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Keullrjamngggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ' TC Ring Radial secara 27
) ) terdapatnya .
Bearing Bearing membesar rutin

shving/kotoran




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Terdapatnya
- Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
8 Minion Putaran Gear Patah didalam gear suara yang Gear secara 54
Gear pada setiap " | bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan o yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
S pada . Oliyang keluar | Pengecekkan
9 | OilMist Bearing Spring patah banyaknya terlalu besar pada material, 42
bergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
Pendinaina | Membantu | Saluran Air kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
10 ding I air, terdapat coil kurang saluran air secara 42
n Air pendinginan | Mampet . . .
. korosi pada maksimal Rutin
TCring -
Saluran air
Total 868

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop | harus teliti (sesuai
. TC Ring yang | produksi (tidak | SOP),
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi | pengecekan 80
teliti/sesuai Material) kompenen
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




TC Ring Pecah

dan Safety Bold
Patah

Mandrill

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Penuntun Saat
material . s pemasangan Material tidak Pemasangan yang
. Static Guide tidak . . . harus teliti, dan
2 | Entry Static | masuk ke Static Guide bisa masuk ke 15
Center . . mengontrol Entry
dalam TC yang tidak TC Ring Stati
. tatis
Ring benar
I\/Iengant_ark Delivery Static Tgrdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
an material Pin terhadap . 35
Lepas Cobble Delivery
. keluar Produk
Delivery
3 . untuk -
Static masuk ke Saat Produk tidak Pemasangan yang
stan Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 20
berikutnya Center masangan entry mengontrol
tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat
shaving/kotora | Presser Air
n yang jatuh Turun/ tidak
4 Water Pendingana | Spray mengalami | ke Water sesuai standar Mengontrol 56
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat | Colling sehingga kondisi spray
sehingga menyebabkan
menyebabkan | TC Ring Pecah
air kotor
As Mandril Pemakaian Locknut Pengecekkan
Penerus mengalami yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 21
erak dari Keausan sering kendor/lepas + 0,02 mm)
5 | As Mandrill genggerak Mengakibatkan
ke TC Ring | As Mandril Rusak Penyebabnya | stop produksi Mengganti As 48




TC Ring

Mereduksi
material
(Coil)

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
. Locknut, dan
Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami pergantian 72
6 Locknut Meng_unC| sering Exentric Material
TC Ring -
Daya Cekam Terlalu sering
. . . Pengecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor . 84
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan K;L?gg:gr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ; TC Ring Radial secara 27
. . terdapatnya X
Bearing Bearing . membesar rutin
shving/kotoran
Mengatur Terdapatnya Mengeluarkan
. kotoran Pengecekkan
Minion Putaran - suara yang
8 . Gear Patah didalam gear, . SO Gear secara 54
Gear pada setiap bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan o yang besar
tinggi
Total 536

Pemasangan yang

Pemasangan Membuat Stop harus teliti
. TC Ring yang | produksi (tidak
TC Ring Pecah tidak bisa Mereduksi Egrrfegﬁggn >4
teliti/sesuai Material) P
pendukung
Kualitas
. Komposisi Terdapat
TC Ring Material TC Marking Di Pgngecekan TC. 24
Berlubang . Ring secara Rutin
Ring yang produk

tidak bagus




SOP

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Produk menjadi
TC Ring Bergaris Tgrdapat Over ada markingJ Pe_ngecekan TC. 60
Pin . Ring secara Rutin
garis
Pelumasan
pada bearing Roller Box Pengecekkan
Bearing Macet kurang, dan menjadi cepet bearing secara 36
terganjal aus berkala
shaving
Pemasangan
material yang Oil Mist Pengecekkan
Cap Spring Lepas | tidak tepat, meniadi Bocor pada Cap spring 72
dan juga Cap J secara berkala
spring tipis
Penuntun Tali pengikat | Roll Box Mengonrtol tali
material Shaft Roll Lepas | pasa shaft roll | menjadi cepat pengikat yang 48
9 Entry masuk ke lepas aus dipasang baru
Roller dalam TC Pemasangan Pengecekkan
Rin Baut Holder yang tidak Roller pada Baut Holder harus
g Kendor sesuai ukuran, | entry menjadi teliti, 18
baut yang kendor menyediakan
sudah aus spare part
it(e)rcnzsnang?g Mesin harus Pengecekkan
Pitpot Pin Lepas an tigaﬁ)( berhenti (stop pada Pitpot secara 36
zesugai produksi) rutin
. .. | Setingan yang
Entry Box Tidak Setmggan./ Pem | Gagal Pr.oduk5|/ harus tepat, teliti,
asangan tidak | produk tidak . 100
Center . . sesuai dengan
sesuai/center | sesuai




Material

No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Mengantark | Delivery Static Tgrdapat Over Mengakibatkan | Mengganti
. Pin terhadap . 35
an material | Lepas Produk Cobble Delivery
Delivery keluar u/ -
3 : Saat Produk tidak Pemasangan yang
Static masuk ke . . i : e
stan Delivery Tidak penyetingan/pe | bisa masuk ke harus teliti, dan 105
: Center masangan entry mengontrol
berikutnya ) . : :
tidak teliti selanjutnya Delivery
Terdapat
shaving/kotora | Presser Air
n yang jatuh Turun/ tidak
4 Water Pendingana | Spray mengalami | ke Water sesuai standar Mengontrol 56
Colling nTCRing | Rusak/Tersumbat | Colling sehingg kondisi spray
sehingga mnyebabkan TC
menyebabkan | Ring Pecah
air kotor
sz:radr:il Pemakaian Locknut Pengecekkan
Keat?san yang terlalu menngalami secara Rutin (H6= 21
Penerus sering kendor/lepas + 0,02 mm)
.o | gerak dari
5 | As Mandrill penggerak Mengakibatkan
ke TC Ring . Penyebabnya | stop produksi Mengganti As
As Mandril Rusak TC Ring Pecah | dan Safety Bold | Mandrill 48
Patah
. Pemakaian TC Ring Pengecekan pada
Mengunci . Locknut, dan
6 | Locknut : Tapper Buss Aus | yang terlalu mengalami . 72
TC Ring . . pergantian
sering Exentric




No | Kompenen | Function | Function Failure | Failure Mode Effect Control RPN
Daya Cekam Terlalu sering Penaecekkan
Delivery Spring membuka TC ring kendor g : 84
Locknut Rutin
Kurang tutup Locknut
Busing/Whi | Landasan Kelilrjamngggr? Radial Gap pada | Penggecekan
7 | te Metal Putaran Busing Aus P ’ TC Ring Radial secara 27
Beari . terdapatnya .
earing Bearing : membesar rutin
shving/kotoran
Terdapatnya
.. Mengatur kotoran Mengeluarkan Pengecekkan
8 Minion Putaran Gear Patah didalam gear suara yang Gear secara 54
Gear pada setiap " | bising, fibrasi
beban terlalu berkala
Stan o yang besar
tinggi
Pelumasan Terlalu
9 | Qil Mist pada' Spring patah banyaknya Oli yang keluar Pengecekka_m 42
Bearing b terlalu besar pada material,
ergerak
Luar
Untuk Terdapatnya
- . kotoran pada | Pendingan pada | Pengecekkan
Pendingina | Membantu | Saluran Air . . )
10 . —_ air, terdapat coil kurang saluran air secara 42
n Air pendinginan | Mampet . ) .
. korosi pada maksimal Rutin
TCring -
Saluran air
Total 1034




Lampiran 3. RCM Il Decision Worksheet

Unit : Mesin Block Mill (BGV)
Part : Stan 18
Information Reference Conseq_ue H1 H2 H3 | Default action
evaluation canb
S1 S2 S3 Proposed task doe::e be
No Kompenen F|FF | FM | H| S| E|O|] 01 | O2 | O3 |H4|H5| S4 y
N1 N2 N3
Scheduled On .
) A 1 Np- -1 Y Condition Task Produksi
1 TC Ring 1
B | 1 |N|-|-]|-]Y Scheduled On | b oy ks
Condition Task
Scheduled On .
A 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
B 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
C 1 Y N N |Y Y - Produksi
2 Entry Roller 1 (:Sorrl]dl(;uc:ndTgsk
cheduled On .
D 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
E 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
F 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
. . A 1 Nb- - Y Condition Task Produksi
3 Delivery Statis | 1 Scheduled On
B 1 Y N N |Y Y . Produksi
Condition Task




Unit : Mesin Block Mill (BGV)

Part : Stan 18

Information Reference Conseque H1 H2 H3 | Default action

evaluation Can be

S1 S2 S3 Proposed task doarl1e b
No Kompenen F|FF | FM | H| S| E |O|] O1 | O2 | O3 |H4|H5| S4 y

N1 N2 N3
. Scheduled On .
4 Water Colling | 1 | A 1 N - - - Y Condition Task Produksi
Al 1 |Y|IN|INI|Y| VY | Y Scheduled Mekanik
. Restoration Task
5 As Mandrill 1 Scheduled

B 1 Y N N Y N Y Restoration Task Mekanik

Scheduled .
A 1 N - - - N N Y Discard Task Mekanik

6 Locknut 1 Scheduled

B 1 N - - - N N Y Discard Task Mekanik

. Scheduled .
7 Busing 1| A 1 Y | N|N|Y| N Y Restoration Task Mekanik
8 MinionGear | 1| A | 1 | Y| N|NJ|Y| N | VY Scheduled Mekanik

Restoration Task

A Scheduled On .
9 Oil Mist 1 A 1 Y N N |Y Y Condition Task Mekanik

Pendinginan Scheduled On .
L Air 11 A 1 N - Y Condition Task Mekanik




Unit : Mesin Block Mill (BGV)

Part : Stan 23

Information Reference Conseq_ue H1 H2 H3 | Default action

evaluation Can be

S1 | S2 S3 Proposed task done b
No Kompenen FF | FM | H | S | E Ol | O2 | O3 |H4 | H5 | S4 y

N1 N2 N3
Scheduled On .
) A 1 N ) ) Y Condition Task Produksi
1 TC Ring
Bl 1 |N|-|- Y Scheduled On 1 b 4 ks
Condition Task
] Scheduled On .
2 Entry Static A 1 Y | N|N Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
. . A 1 N ) ) Y Condition Task Produksi
3 | Delivery Statis Scheduled On

B 1 Y N N Y Condition Task Produksi
. Scheduled On .
4 | Water Colling A 1 N - - Y Condition Task Produksi

Scheduled .
. A 1 Y N N Y Y Restoration Task Mekanik

5 As Mandrill Scheduled
B 1 Y N N N Y Restoration Task Mekanik
Al 1 |N|- |- N | N[ Y seheduted Diseard | pekanik
6 Locknut -

Scheduled Discard .
B 1 N - - N N Y Task Mekanik

. Scheduled .
7 Busing A 1 Y | N | N N Y Restoration Task Mekanik

.. Scheduled .
8 Minion Gear A 1 Y N N N Y Restoration Task Mekanik




Unit : Mesin Block Mill (BGV)

Part : Stan 25

Information Reference Conseq_ue H1 H2 H3 | Default action

evaluation Can be

S1 | S2 S3 Proposed task done b
No Kompenen FF | FM | H | S | E Ol | O2 | O3 |H4 | H5 | S4 y

N1 N2 N3
Scheduled On .
_ A 1 Y N N Y Condition Task Produksi
. TERing B | 1 |Y|N]|N Y Scheduled On Produksi
Condition Task
] Scheduled On .
2 Entry Static A 1 Y | N|N Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
. . A 1 N ) ) Y Condition Task Produksi
3 | Delivery Statis Scheduled On

B 1 Y N N Y Condition Task Produksi
. Scheduled On .
4 | Water Colling A 1 N - - Y Condition Task Produksi

Scheduled On .
. A 1 Y N N Y Condition Task Mekanik

5 As Mandrill Scheduled
B 1 Y N N N Y Restoration Task Mekanik
Al 1 |N|- |- N | N[ Y seheduted Diseard | pekanik
6 Locknut -

Scheduled Discard .
B 1 N - - N N Y Task Mekanik

. Scheduled .
7 Busing A 1 Y | N | N N Y Restoration Task Mekanik

.. Scheduled .
8 Minion Gear A 1 Y N N N Y Restoration Task Mekanik




Unit : Mesin Block Mill (BGV)

Part : Stan 26

Information Reference Conseque H1 H2 H3 | Default action
evaluation Can be
S1 S2 S3 Proposed task doarl1e b
No Kompenen F|FF | FM | H| S| E |O|] O1 | O2 | O3 |H4|H5| S4 y
N1 N2 N3

Scheduled On .
A 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
: Scheduled On .
1 TC Ring 1 B 1 Y | N|N|Y| Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
C 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
A 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
B 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
C 1 Y N N |Y Y . Produksi

2 Entry Roller 1 (:Sorrl]dl(;uc:ndTgsk
cheduled On .
D 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
E 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
F 1 Y N N |Y Y Condition Task Produksi
Scheduled On .
3 Delivery Statis | 1 A : " _ L Y Condition Task Froduel
B| 1 |Y|N|N|Y]|Y ScheduledOn | o s

Condition Task




Unit : Mesin Block Mill (BGV)

Part : Stan 26

Information Reference Conseque H1 H2 H3 | Default action

evaluation Can be

S1 S2 S3 Proposed task doarl1e b
No Kompenen F|FF | FM | H| S| E |O|] O1 | O2 | O3 |H4|H5| S4 y

N1 N2 N3
. Scheduled On .
4 Water Colling | 1 | A 1 N - - - Y Condition Task Produksi
Al 1 |Y|IN|INI|Y| VY | Y Scheduled Mekanik
. Restoration Task
5 As Mandrill 1 Scheduled

B 1 Y N N Y N Y Restoration Task Mekanik

Scheduled .
A 1 N - - - N N Y Discard Task Mekanik

6 Locknut 1 Scheduled

B 1 N - - - N N Y Discard Task Mekanik

. Scheduled .
7 Busing 1| A 1 Y | N|N|Y| N Y Restoration Task Mekanik
8 MinionGear | 1| A | 1 | Y| N|NJ|Y| N | VY Scheduled Mekanik

Restoration Task

A Scheduled On .
9 Oil Mist 1 A 1 Y N N |Y Y Condition Task Mekanik

Pendinginan Scheduled On .
L Air 11 A 1 N - Y Condition Task Mekanik




Lampiran 4. Output Minitab 17 untuk Uji Goodness Of Fit TTR

Percent

Percent

Probability Plot for Stand 18 TTR

Normal - 95% C1 Exponential - 95% C1
% . .
90 7
9%
S0
z 10
10 Py
& .
- 00 10 door 0,01 01 i
1
Weibull - 95% Q1 Lognormal - 95% C1
o 99 e
% /
50 , » 1,./
50
: r
/ P
10
7 / .
- % e
8,0! 01 1 01 1
a a
Probability Plot for Stand 23 TTR
MNormal - 95% CI Exponential - 95% CI
90
a0 .,
50 %
E
50+ o
@
& 10 *
10-
1 1
1,6 0,001 0,01 01 1 10
1 c1
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
Q9
90 L)
90
50- A
E
¥ 50
o
10+ . o
10
1 1
0,01 01 1 01

Cc1

Goodness of Fit Test

Normal
AD = 2811
P-Value < 0,005

Exponential
AD = 6545
P-Value < 0.003

Weibull
AD = 2324
P-Value = 0.010

Lognormal
AD = 2.2%4
P-Value < 0,005

Goodness of Fit Test

Normal
AD = 0,736
P-Value = 0,025

Exponential
AD = 1,278
P-Value = 0,041

Weibull
AD = 0,675
P-Value = 0,061

Lognormal
AD = 0,541
P-Value = 0,094




Probability Plot for Stand 25 TTR

Normal - 95% CI

Exponential - 95% CI

Goodness of Fit Test

9 Normal
90- o AD = 0,327
90 n P-Value = 0,387
50-
£ ” ® Exponential
@ * @ AD = 1,091
@ 50 o
] * ] P-Value = 0,070
-4 & 10 .
Weibull
10 AD = 0,293
P-Value = 0,250
1 1
0.5 00 05 10 0,001 00 0.1 1 10 | | ognormal
1 1 AD = 0,211
P-Value = 0,745
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
a9
a0
90 .
50
E =
H 5 50
- g
a 10 o ‘e
10+ .
1 1
0,01 0,1 1
c1
Probability Plot for Stand 26 TTR
Normal - 95% CI Exponential - 95% CT Goodness of Fit Test
98 L 99,9 Normal
- AD = 3,603
7 £ P-Value < 0,005
50 i
2 2 Exponential
B 50 2 AD = 10,317
o 5 P-value < 0,003
o =
Weibull
.
10 . AD = 2,840
P-value < 0,010
1 1 *
0,0 0.5 1.0 0.0 0,01 01 1 10 Lognormal
Cl Cl AD = 0,964
P-Value = 0,014
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
99,9 99 J
.
90 .
a0
50
E =
3 % so
& &
10
10
1
0,01




Lampiran 5. Output Minitab 17 untuk Uji Goodness Of Fit TTF

Percent

Percent

Percent

Percent

Probability Plot for Stand 18 TTF

Normal - 95% CI

Exponential - 95% CI

Q0
0
L) 90+
a0
50
5
50 v
@
a 10-
10
.
1 * 1
0 800 1600 1 10 100 1000
Cc1 c1
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% Cl
g9
a0
a0
50
B
¥ 50-
@
10 o
10
d
.
1 1. *
1 10 100 1000 10000
C1
Probability Plot for Stand 23 TTF
Normal - 95% CI Exponential - 95% CI
99
90+ L3
90 )
50 [}
£
50 E
@
o 10
10
1 1
-10000 10 100 1000 10000 100000
c1 C1
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
Q9
90 .
a0
50 ] *
£
S 50 .
O
10 a
104
1 1
1 10 100 1000 10000 100000 10 100 1000 10000 100000
c1 C1

Goodness of Fit Test

Normal
AD = 2,425
P-Value < 0,005

Exponential
AD = 0,406
P-value = 0,622

Weibull
AD = 0,396
P-Value = 0,250

Lognormal
AD = 1778
P-Value < 0,005

Goodness of Fit Test

Normal
AD = 0,677
P-Value = 0,031

Exponential
AD = 0,333
P-Value = 0,696

Weibull
AD = 0325
P-Value = 0,250

Lognormal
AD = 0,207
P-Value = 0,722




Probability Plot for Stand 25 TTF

Normal - 95% CI

Exponential - 95% CI

Goodness of Fit Test

93 Normal
a0- AD = 0,227
a0 A P-Value = 0,641
50- . .
Exponentia
. L)
E 50 E AD = 0,766
g ] o P-Value = 0,176
e & 10
Weibull
10 AD = 0,218
P-Value » 0,250
1 1
0 3000 6000 10 100 1000 10000 100000 Lognormal
Cc1 1 AD = 0,193
P-Value = 0,777
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
a9
90 -
a0-
30
|- |-
2 g 50
d 10 Ly d
10- *
1 1
100 1000 10000 100 1000 10000
c1 c1
Probability Plot for Stand 26 TTF
Normal - 95% CI Exponential - 95% CI Goodness of Fit Test
929 - 99,9 Normal
L] AD = 4,823
%0 L P-Value < 0,005
50- i
= = Exponential
@ 50 < AD = 1,001
g ] P-value = 0,115
o o 101
Weibull
.
10 AD = 0,858
. P-Value = 0,025
1 + 1
o 1000 2000 1 10 100 1000 Lognormal
Cl 1 AD = 0,668
P-value = 0,077
Weibull - 95% CI Lognormal - 95% CI
99,9 a9
90 s,
a0
50
= E
2 g 50
& &
10
L] 10
L)
.
1 1.
10 100 1000 10 100 1000 10000
c1 a
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