
LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Data Perbaikan  

Stan 17 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 29/01/2019 20.03 21.00 57 

2 16/02/2019 12.15 12.40 25 

3 18/02/2019 20.50 21.20 30 

4 01/03/2019 11.00 11.30 30 

5 30/04/2019 00.55 01.12 17 

6 25/03/2020 11.30 11.52 22 

7 24/06/2020 16.08 16.33 25 

 

Stan 18 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 11/01/2019 12.10 12.45 30 

2 22/01/2019 14.24 14.40 16 

3 22/01/2019 18.18 18.25 7 

4 25/01/2019 03.55 04.07 12 

5 29/01/2019 20.03 20.13 10 

6 18/02/2019 20.50 21.13 23 

7 22/02/2019 21.15 21.40 25 

8 23/02/2019 14.28 14.42 14 

9 01/03/2019 11.00 11.23 23 

10 01/03/2019 13.25 13.35 10 

11 06/04/2019 13.01 13.15 14 

12 16/04/2019 01.46 01.58 12 

13 24/04/2019 15.10 15.23 13 

14 27/04/2019 14.56 15.06 10 

15 29/04/2019 14.10 14.20 10 

16 05/05/2019 14.42 15.12 30 

17 17/05/2019 20.50 21.00 10 

18 23/05/2019 04.20 04.43 23 

19 28/06/2019 06.20 06.30 10 

20 26/07/2019 15.24 15.37 13 

21 30/07/2019 10.39 11.02 23 

22 10/08/2019 09.54 10.06 12 

23 10/08/2019 02.40 03.10 30 

24 12/08/2019 10.25 10.35 10 

25 16/08/2019 08.29 08.39 10 

26 27/08/2019 06.28 06.41 13 

27 18/09/2019 04.05 04.15 10 



Stan 18 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

28 27/09/2019 23.24 23.40 16 

29 03/10/2019 06.23 06.53 30 

30 04/10/2019 13.57 14.14 17 

31 07/10/2019 02.35 03.05 30 

32 09/11/2019 17.45 17.57 12 

33 24/11/2019 17.55 18.05 10 

34 02/12/2019 07.20 08.17 57 

35 12/12/2019 04.23 04.53 30 

36 31/12/2019 19.05 19.35 30 

37 21/01/2020 04.05 04.28 23 

38 22/01/2020 08.09 08.24 15 

39 05/02/2020 04.50 05.20 30 

40 14/03/2020 12.00 12.23 23 

41 20/03/2020 11.55 12.05 10 

42 20/03/2020 15.38 16.08 30 

43 10/04/2020 03.20 03.30 10 

44 12/06/2020 12.34 13.04 30 

45 29/06/2020 15.13 15.43 30 

46 04/07/2020 17.27 17.37 10 

47 13/07/2020 15.40 15.51 11 

 

Stan 19 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 29/01/2019 20.03 22.00 57 

2 10/04/2019 04.08 04.33 25 

3 21/04/2019 00.020 00.38 18 

4 23/05/2019 04.20 04.50 30 

5 31/08/2019 03.40 06.10 150 

6 17/09/2019 19.02 19.30 28 

7 26/10/2019 18.00 18.25 25 

8 24/06/2020 16.08 16.33 25 

 

Stan 20 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 07/01/2019 13.45 14.15 30 

2 07/01/2019 18.37 19.07 30 

3 22/01/2019 14.24 14.40 16 

4 29/01/2019 20.03 21.00 57 

5 03/02/2019 00.07 00.21 14 

6 15/01/2019 16.24 16.40 16 

7 22/01/2019 21.15 21.40 25 



Stan 20 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

8 23/02/2019 07.30 07.40 10 

9 10/04/2019 15.39 15.54 15 

10 12/04/2019 23.48 00.07 19 

11 12/04/2019 05.27 05.40 13 

12 23/04/2019 03.50 04.11 21 

13 24/04/2019 15.10 15.23 13 

14 18/05/2019 01.00 01.15 15 

15 23/06/2019 10.45 11.11 26 

16 02/07/2019 21.03 21.15 12 

17 03/07/2019 20.51 21.14 23 

18 15/07/2019 01.20 02.05 45 

19 31/07/2019 08.02 08.12 10 

20 15/08/2019 01.03 01.18 15 

21 18/09/2019 13.40 13.55 15 

22 04/10/2019 12.13 12.27 14 

23 07/10/2019 12.00 12.15 15 

24 07/10/2019 02.35 02.50 15 

25 12/10/2019 23.55 00.05 10 

26 22/10/2019 18.00 18.15 15 

27 14/11/2019 13.46 14.21 35 

28 12/12/2019 00.17 00.29 12 

29 20/12/2019 16.30 16.42 12 

30 05/02/2020 00.50 01.00 10 

31 04/03/2020 23.00 00.56 116 

32 09/06/2020 01.26 01.41 14 

33 30/06/2020 09.15 09.30 15 

34 23/06/2020 08.33 08.48 15 

35 09/07/2020 22.18 22.40 22 

36 13/07/2020 00.16 00.26 10 

 

Stan 21 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 03/01/2019 01.32 01.47 15 

2 29/01/2019 20.03 21.00 57 

3 23/01/2019 03.50 04.11 21 

4 05/05/2019 23.08 01.25 137 

5 15/09/2019 21.03 21.23 20 

6 26/01/2020 20.43 21.00 17 

7 11/03/2020 14.40 15.00 20 

 

 



Stan 22 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 24/01/2019 04.55 05.10 15 

2 25/01/2019 10.48 11.00 12 

3 29/01/2019 20.03 21.00 57 

4 15/01/2019 00.48 01.00 12 

5 22/03/2019 12.35 12.45 10 

6 22/01/2019 17.38 17.48 10 

7 14/02/2019 23.55 00.50 55 

8 23/03/2019 23.37 23.52 15 

9 23/03/2019 07.30 07.40 10 

10 10/04/2019 15.39 15.54 15 

11 10/04/2019 04.08 04.33 25 

12 13/05/2019 01.45 02.05 20 

13 02/07/2019 21.03 21.15 12 

14 15/07/2019 01.20 02.02 45 

15 18/07/2019 15.46 15.55 9 

16 21/07/2019 20.46 21.01 15 

17 21/07/2019 23.16 23.22 16 

18 22/07/2019 04.22 04.35 13 

19 26/07/2019 08.00 08.10 10 

20 26/07/2019 15.24 15.37 13 

21 31/07/2019 08.02 08.12 10 

22 06/08/2019 19.22 19.32 10 

23 20/08/2019 22.50 23.0 10 

24 15/09/2019 03.30 03.44 14 

25 13/10/2019 21.45 21.57 12 

26 22/10/2019 22.46 22.56 10 

27 13/11/2019 14.29 14.50 21 

28 09/01/2020 07.20 07.35 15 

29 17/02/2020 01.26 01.39 13 

30 10/03/2020 21.17 21.35 18 

31 27/06/2020 00.29 00.49 20 

32 07/07/2020 13.06 13.21 15 

33 11/07/2020 23.00 23.20 20 

34 18/07/2020 09.54 10.09 15 

35 28/02/2020 23.50 00.06 16 

 

Stan 23 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 29/01/2019 20.03 21.00 57 

2 12/02/2019 00.00 00.30 30 

3 14/05/2019 16.22 16.43 21 

4 26/06/2019 05.25 05.55 30 



Stan 23 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

5 02/08/2019 15.17 15.37 20 

6 12/06/2020 04.50 05.10 20 

 

Stan 24 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 03/01/2019 01.47 02.02 15 

2 16/01/2019 17.39 17.49 10 

3 29/01/2019 20.03 21.00 57 

4 03/02/2019 24.07 24.21 14 

5 21/02/2019 02.25 02.35 10 

6 14/03/2019 09.13 09.38 25 

7 04/04/2019 15.00 15.10 10 

8 20/04/2019 05.55 06.05 10 

9 13/05/2019 01.45 02.05 20 

10 14/05/2019 05.25 05.55 30 

11 17/05/2019 11.05 11.20 15 

12 23/05/2019 04.20 04.50 30 

13 26/06/2019 19.54 20.22 28 

14 22/07/2019 04.22 04.35 13 

15 26/07/2019 23.58 00.27 29 

16 15/09/2019 03.30 03.44 14 

17 25/09/2019 12.50 13.05 15 

18 09/10/2019 00.17 00.36 19 

19 12/10/2019 23.55 00.05 10 

20 02/11/2019 15.38 15.53 15 

21 22/11/2019 13.03 13.23 20 

22 19/12/2019 13.32 13.42 10 

23 03/02/2020 10.03 10.21 18 

24 04/01/2020 11.43 12.13 30 

25 06/02/2020 04.00 04.20 20 

26 27/02/2020 01.35 01.45 10 

27 04/03/2020 03.05 03.17 12 

28 22/04/2020 01.33 02.02 29 

29 20/06/2020 13.06 13.25 19 

30 01/07/2020 23.40 23.51 11 

31 07/07/2020 03.00 03.15 15 

32 14/07/2020 21.28 21.50 22 

33 18/07/2020 09.54 10.09 15 

34 21/07/2020 23.44 23.54 10 

 

 



Stan 25 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 16/02/2019 12.15 13.00 45 

2 23/07/2019 11.30 11.50 20 

3 28/09/2019 23.46 00.10 24 

4 03/01/2020 22.18 22.30 12 

5 17/02/2020 02.18 02.48 30 

6 18/02/2020 15.07 15.27 20 

 

Stan 26 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

1 11/01/2019 12.10 12.25 15 

2 16/01/2019 13.20 13.32 12 

3 29/01/2019 20.03 21.00 57 

4 07/02/2019 05.28 05.48 20 

5 21/02/2019 02.25 02.35 10 

6 28/02/2019 06.05 06.20 15 

7 03/03/2019 12.30 12.43 13 

8 13/03/2019 00.51 01.11 20 

9 09/04/2019 05.00 05.20 20 

10 30/04/2019 16.17 16.35 18 

11 30/04/2019 17.19 17.34 15 

12 03/05/2019 15.30 15.42 12 

13 04/05/2019 11.40 12.05 25 

14 17/05/2019 11.05 11.20 15 

15 19/05/2019 13.20 13.45 25 

16 23/05/2019 21.32 21.42 10 

17 11/07/2019 03.30 03.40 10 

18 17/07/2019 06.24 06.34 10 

19 24/07/2019 14.40 14.50 10 

20 25/08/2019 22.25 23.00 35 

21 10/09/2019 04.45 04.55 10 

22 11/09/2019 10.29 10.44 15 

23 17/09/2019 03.53 04.14 21 

24 18/09/2019 04.05 04.30 25 

25 25/09/2019 06.07 06.24 17 

26 28/09/2019 23.46 00.10 24 

27 08/10/2019 10.47 11.00 13 

28 09/10/2019 21.00 21.15 15 

29 31/10/2019 11.00 11.25 15 

30 07/11/2019 10.30 10.50 20 

31 08/11/2019 18.16 18.31 15 

32 26/11/2019 09.00 09.10 10 

33 20/11/2019 12.37 12.52 15 



Stan 26 

No Tanggal 
Mulai 

(Pukul) 

Selesai 

(Pukul) 

Perbaikan 

(Menit) 

34 30/11/2019 17.33 17.47 14 

35 04/12/2019 14.52 15.00 8 

36 27/12/2019 09.50 10.11 21 

37 03/01/2020 21.53 22.16 23 

38 10/01/2020 01.45 02.10 25 

39 13/01/2020 20.52 21.05 13 

40 24/01/2020 10.33 10.48 15 

41 28/01/2020 15.46 16.00 14 

42 14/02/2020 23.49 00.04 15 

43 17/02/2020 02.18 03.08 50 

44 26/02/2020 17.03 17.23 20 

45 28/02/2020 13.25 13.38 13 

46 06/03/2020 20.27 20.42 15 

47 20/03/2020 08.47 09.07 20 

48 13/04/2020 02.35 03.30 45 

49 28/04/2020 11.26 11.43 17 

50 28/04/2020 00.35 00.47 12 

51 29/04/2020 03.20 03.40 20 

52 11/07/2020 15.29 15.48 19 

53 15/07/2020 03.13 03.29 16 

54 19/07/2020 16.44 17.09 25 

55 20/07/2020 20.46 21.10 30 

56 22/07/2020 02.18 02.37 19 

57 25/07/2020 05.49 06.19 30 

58 27/07/2020 17.41 17.56 15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 2. Rekapitulasi FMEA pada Mesin Block Mill 

 

Responden 1 

FMEA Worksheet  Sistem : Operasi Mesin Block Mill  

Stan 17 

No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 3 5 45 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan tidak 

teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 7 42 

4 
Water 

Colling 

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

4 1 3 12 

As Mandril 

Rusak 

Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

4 3 5 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka tutup 

Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
5 1 5 25 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total 395 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

   
TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 4 4 48 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, dan 

juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

5 2 4 40 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

4 3 5 60 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

3 2 5 30 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

   
Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

3 2 6 36 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 5 25 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan tidak 

teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 6 36 

4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

4 1 3 12 

As Mandril 

Rusak 

Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

4 3 5 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka tutup 

Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
5 1 5 25 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 4 64 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total 676 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

Stan 19 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 2 5 30 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan tidak 

teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 3 7 63 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

4 
Water 

Colling 

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/ yang 

jatuh ke Water 

Colling 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril 

Rusak 

Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergntian material 

5 2 5 50 

Daya Cekam  

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering  

membuka tutup 

Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan  

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnkotor

an didalam 

gear, beban 

terlalu tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total 399 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

Stan 20 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

TC Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

2 3 4 24 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, dan 

juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

5 2 4 40 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

5 2 5 50 
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Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 5 20 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

3 4 6 72 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 5 25 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 6 36 
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4 
Water 

Colling  

Pedinganan 

TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling  

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg  

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

As Mandril Rusak 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 5 50 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 2 32 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  634 

Stan 21 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 
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2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 2 5 30 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 3 7 63 

4 
Water 

Colling 

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 
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6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 5 50 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total  399 

Stan 22 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 
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TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

2 3 4 24 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, dan 

juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

5 2 4 40 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

4 2 5 40 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 5 20 
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Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan  

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus  

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada  

Pitpot secara rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

3 3 6 54 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 5 25 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 6 36 

4 
Water 

Colling  

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 6 48 
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5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 5 50 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shaving/kotora

n  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 2 32 
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10 
Pendinginan 

Air  

Untuk 

Membantu 

pendingina

n TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  606 

Stan 23 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

   
TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis 27 

3 2 5 30 
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3 
Delivery 

Static 

Mengantar 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 3 7 63 

4 
Water 

Colling 

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

6 1 2 12 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
7 1 1 7 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

6 3 3 54 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 1 6 42 
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7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

8 1 2 16 

Total 415 

Stan 24 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 2 4 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 3 18 
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2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 4 3 36 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, dan 

juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

5 2 4 40 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

4 2 5 40 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

3 2 2 12 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 
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Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

3 3 6 54 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 5 25 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 6 36 

4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

6 1 2 12 
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   As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
7 1 1 7 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

6 3 3 54 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 1 6 42 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

8 1 2 16 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 2 32 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

10 
Pedinginan 

Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  620 

Stan 25 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 2 5 80 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 2 2 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 1 3 9 
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3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 1 4 12 

4 
Water 

Colling 

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

6 1 2 12 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
7 2 1 14 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  
Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

6 3 3 54 
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Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 2 6 84 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

8 1 2 16 

Total  408 

Stan 26 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 2 4 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 3 18 
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   TC Ring Bergaris  
Terdapat Over 

Pin  

Produk menjadi 

ada marking 

garis  

Pengecekan  TC 

Ring secara Rutin  
5 4 3 60 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 4 4 48 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, 

juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

5 2 4 40 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

4 2 5 40 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

3 3 3 27 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 
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Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

5 4 6 120 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar u/ 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 5 25 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

3 2 6 36 

4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 6 48 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin 

(H6= ± 0,02 mm) 

6 1 2 12 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
7 2 1 14 
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6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

6 3 3 54 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 2 6 84 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

8 1 2 16 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 3 2 48 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  838 

 

 



Responden 2 

FMEA Worksheet  Sistem : Operasi Mesin Block Mill  

Stan 17 

No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 3 7 63 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 
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4 
Water 

Colling 

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

4 1 3 12 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 3 5 75 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
5 1 5 25 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 
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8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total 499 

Stan 18 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 4 4 48 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat,juga 

Cap spring 

yang tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

6 2 4 48 
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Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

6 3 4 72 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 4 16 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Pemasangan 

tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan harus 

tepat, teliti, sesuai 

dengan SOP 

5 3 5 75 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 

4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 7 56 
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5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

4 1 3 12 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 3 5 75 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
5 1 5 25 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
7 2 4 56 
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10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total 815 

Stan 19 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 3 7 63 
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3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 2 7 70 

4 
Water 

Colling 

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh ke 

Water Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 6 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 
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7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total 457 

Stan 20 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 3 4 `36 
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Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, 

dan juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

6 2 4 48 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

6 3 4 72 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 4 16 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

5 4 5 100 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 
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4 
Water 

Colling  

Pedinganan 

TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

As Mandril Rusak 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 6 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 
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8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 3 48 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  813 

Stan 21 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 
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2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 2 7 42 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 

4 
Water 

Colling 

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 
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6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 6 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

Total  471 

Stan 22 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 
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TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 3 4 36 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, 

dan juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

6 2 4 48 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

6 2 4 48 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 4 16 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 
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Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

5 3 5 75 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 

4 
Water 

Colling  

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

5 1 3 15 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
6 1 1 6 
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6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

5 2 6 60 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
6 1 5 30 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

5 1 4 20 

8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

7 1 2 14 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
8 2 3 48 

10 
Pendinginan 

Air  

Untuk 

Membantu 

pendingin

an TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

4 1 7 28 

Total  764 
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Stan 23 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 8 64 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis 27 

3 2 7 42 

3 
Delivery 

Static 

Mengantar

kan 

material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

4 
Water 

Colling 

Pendingan

an TC 

Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC 

Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

7 1 3 21 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
8 1 3 24 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

8 3 3 72 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 1 6 42 

7 

Busing/Whit

e Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

9 1 3 27 
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8 Minion Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada 

setiap Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

9 1 6 54 

Total 566 

Stan 24 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti, 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 1 4 32 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 1 4 24 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 4 3 36 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, 

dan juga Cap 

spring yang 

tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

6 2 4 48 
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Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

6 2 5 60 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 2 3 12 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

5 4 5 100 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 
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4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

 

Mengontrol 

kondisi spray 
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

7 1 3 21 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
8 1 3 24 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

8 3 3 72 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 1 6 42 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

9 1 3 27 
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8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

9 1 6 54 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
7 2 3 42 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

7 1 6 42 

Total  868 

Stan 25 

1 TC Ring 

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti (sesuai 

SOP), 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

8 2 5 80 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
6 2 2 24 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

2 Entry Static 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Static Guide tidak 

Center 

Saat 

pemasangan 

Static Guide 

yang tidak 

benar 

Material tidak 

bisa masuk ke 

TC Ring 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol Entry 

Statis  

3 1 5 15 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar 

untuk 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 1 4 20 

4 
Water 

Colling 

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingga 

menyebabkan 

TC Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

7 1 3 21 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
8 2 3 48 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  

Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

8 3 3 72 

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 2 6 84 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

9 1 3 27 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

9 1 6 54 

Total  536 

Stan 26 

1 TC Ring  

Mereduksi 

material 

(Coil) 

TC Ring Pecah 

Pemasangan 

TC Ring yang 

tidak 

teliti/sesuai 

Membuat Stop 

produksi (tidak 

bisa Mereduksi 

Material) 

Pemasangan yang 

harus teliti 

pengecekan 

kompenen 

pendukung 

9 2 3 54 

TC Ring 

Berlubang 

Kualitas 

Komposisi 

Material TC 

Ring yang 

tidak bagus 

Terdapat 

Marking Di 

produk 

Pengecekan TC 

Ring secara Rutin 
8 1 3 24 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

   TC Ring Bergaris  
Terdapat Over 

Pin  

Produk menjadi 

ada marking 

garis  

Pengecekan  TC 

Ring secara Rutin  
5 4 3 60 

2 
Entry 

Roller 

Penuntun 

material 

masuk ke 

dalam TC 

Ring 

Bearing Macet  

Pelumasan 

pada bearing 

kurang, dan 

terganjal 

shaving  

Roller Box 

menjadi cepet 

aus 

Pengecekkan 

bearing secara 

berkala  

3 3 4 36 

Cap Spring Lepas  

Pemasangan 

material yang 

tidak tepat, 

dan juga Cap 

spring tipis 

Oil Mist 

menjadi Bocor 

Pengecekkan 

pada Cap spring 

secara berkala 

6 3 4 72 

Shaft Roll Lepas  

Tali pengikat 

pasa shaft roll 

lepas 

Roll Box 

menjadi cepat 

aus 

Mengonrtol tali 

pengikat yang 

dipasang baru  

6 2 4 48 

Baut Holder 

Kendor  

Pemasangan 

yang tidak 

sesuai ukuran, 

baut yang 

sudah aus 

Roller pada 

entry menjadi 

kendor 

Pengecekkan 

Baut Holder harus 

teliti, 

menyediakan 

spare part 

2 3 3 18 

Pitpot Pin Lepas 

Pemasangan 

Locking pin 

yang tidak 

sesuai 

Mesin harus 

berhenti (stop 

produksi) 

Pengecekkan 

pada Pitpot secara 

rutin  

3 2 6 36 

Entry Box Tidak 

Center 

Setinggan/Pem

asangan tidak 

sesuai/center 

Gagal Produksi/ 

produk tidak 

sesuai 

Setingan yang 

harus tepat, teliti, 

sesuai dengan 

SOP 

5 4 5 100 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

3 
Delivery 

Static 

Mengantark

an material 

keluar u/ 

masuk ke 

stan 

berikutnya 

Delivery Static 

Lepas 

Terdapat Over 

Pin terhadap 

Produk 

Mengakibatkan 

Cobble 

Mengganti 

Delivery  
5 1 7 35 

Delivery Tidak 

Center 

Saat 

penyetingan/pe

masangan 

tidak teliti 

Produk tidak 

bisa masuk ke 

entry 

selanjutnya 

Pemasangan yang 

harus teliti, dan 

mengontrol 

Delivery 

5 3 7 105 

4 
Water 

Colling  

Pendingana

n TC Ring 

Spray mengalami 

Rusak/Tersumbat 

Terdapat 

shaving/kotora

n yang jatuh 

ke Water 

Colling 

sehingga 

menyebabkan 

air kotor 

Presser Air 

Turun/ tidak 

sesuai standar 

sehingg 

mnyebabkan TC 

Ring Pecah 

Mengontrol 

kondisi spray  
8 1 7 56 

5 As Mandrill 

Penerus 

gerak dari 

penggerak 

ke TC Ring  

As Mandril 

mengalami 

Keausan  

 

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

Locknut 

menngalami 

kendor/lepas 

Pengecekkan 

secara Rutin (H6= 

± 0,02 mm) 

7 1 3 21 

As Mandril Rusak 
Penyebabnya 

TC Ring Pecah  

Mengakibatkan 

stop produksi 

dan Safety Bold 

Patah  

Mengganti As 

Mandrill  
8 2 3 48 

6 Locknut  
Mengunci 

TC Ring  
Tapper Buss Aus  

Pemakaian 

yang terlalu 

sering  

TC Ring 

mengalami 

Exentric 

Pengecekan pada 

Locknut, dan 

pergantian 

Material 

8 3 3 72 



No Kompenen Function Function Failure Failure Mode Effect Control S O D RPN 

   

Daya Cekam 

Delivery Spring 

Kurang  

Terlalu sering 

membuka 

tutup Locknut 

TC ring kendor 
Pengecekkan 

Locknut Rutin 
7 2 6 84 

7 

Busing/Whi

te Metal 

Bearing  

Landasan 

Putaran 

Bearing  

Busing Aus  

Kurangnya 

pelumasan, 

terdapatnya 

shving/kotoran  

Radial Gap pada 

TC Ring 

membesar  

Penggecekan 

Radial secara 

rutin 

9 1 3 27 

8 
Minion 

Gear 

Mengatur 

Putaran 

pada setiap 

Stan  

Gear Patah  

Terdapatnya 

kotoran 

didalam gear, 

beban terlalu 

tinggi  

Mengeluarkan 

suara yang 

bising, fibrasi 

yang besar 

Pengecekkan 

Gear secara 

berkala 

9 1 6 54 

9 Oil Mist  

Pelumasan 

pada 

Bearing 

Luar  

Spring patah  

Terlalu 

banyaknya 

bergerak  

Oli yang keluar 

terlalu besar  

Pengecekkan 

pada material,  
7 2 3 42 

10 
Pendingina

n Air  

Untuk 

Membantu 

pendinginan 

TC ring 

Saluran Air 

Mampet 

Terdapatnya 

kotoran pada 

air, terdapat 

korosi pada 

Saluran air 

Pendingan pada 

coil kurang 

maksimal  

Pengecekkan 

saluran air secara 

Rutin  

7 1 6 42 

Total  1034 

 

 

 

 



Lampiran 3. RCM II Decision Worksheet  

Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 18  

Information Reference Conseque 
evaluation 

H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

1 TC Ring 1 

A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

2 Entry Roller 1 

A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

C 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

D 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

E 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

F 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

3 Delivery Statis 1 

A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 



Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 18  

Information Reference Conseque 

evaluation 
H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

4 Water Colling 1 A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

5 As Mandrill 1 

A 1 Y N N Y Y Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

B 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

6 Locknut 1 

A 1 N - - - N N Y    
Scheduled 

Discard Task 
Mekanik 

B 1 N - - - N N Y    
Scheduled 

Discard Task 
Mekanik 

7 Busing 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

8 Minion Gear 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

9 Oil Mist  1 A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Mekanik 

10 
Pendinginan 

Air 
1 A 1 N - - - Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Mekanik 

 

 

 



Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 23  

Information Reference 
Conseque 

evaluation 
H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

1 TC Ring 1 
A 1 N - - - Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

2 Entry Static 1 A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

3 Delivery Statis 1 
A 1 N - - - Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

4 Water Colling 1 A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

5 As Mandrill 1 
A 1 Y N N Y Y Y     

Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

B 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

6 Locknut 1 
A 1 N - - - N N Y    

Scheduled Discard 

Task 
Mekanik 

B 1 N - - - N N Y    
Scheduled Discard 

Task 
Mekanik 

7 Busing 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

8 Minion Gear 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

 



Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 25  

Information Reference 
Conseque 

evaluation 
H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

1 TC Ring 1 
A 1 Y N N Y Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

2 Entry Static 1 A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

3 Delivery Statis 1 
A 1 N - - - Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

4 Water Colling 1 A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

5 As Mandrill 1 
A 1 Y N N Y Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Mekanik 

B 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

6 Locknut 1 
A 1 N - - - N N Y    

Scheduled Discard 

Task 
Mekanik 

B 1 N - - - N N Y    
Scheduled Discard 

Task 
Mekanik 

7 Busing 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

8 Minion Gear 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

 



Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 26  

Information Reference 
Conseque 

evaluation 
H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

1 TC Ring 1 

A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

C 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

2 Entry Roller 1 

A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

C 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

D 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

E 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

F 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

3 Delivery Statis 1 

A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

B 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 



Unit : Mesin Block Mill (BGV)  

Part : Stan 26  

Information Reference 
Conseque 

evaluation 
H1 H2 H3 Default action 

Proposed task 
Can be 

done by 
No Kompenen F FF FM H S E O 

S1 S2 S3 

H4 H5 S4 O1 O2 O3 

N1 N2 N3 

4 Water Colling 1 A 1 N - - - Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Produksi 

5 As Mandrill 1 

A 1 Y N N Y Y Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

B 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

6 Locknut 1 

A 1 N - - - N N Y    
Scheduled 

Discard Task 
Mekanik 

B 1 N - - - N N Y    
Scheduled 

Discard Task 
Mekanik 

7 Busing 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

8 Minion Gear 1 A 1 Y N N Y N Y     
Scheduled 

Restoration Task 
Mekanik 

9 Oil Mist  1 A 1 Y N N Y Y      
Scheduled On 

Condition Task 
Mekanik 

10 
Pendinginan 

Air 
1 A 1 N - - - Y      

Scheduled On 

Condition Task 
Mekanik 

 

 

 



Lampiran 4. Output Minitab 17 untuk Uji Goodness Of Fit TTR 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 5. Output Minitab 17 untuk Uji Goodness Of Fit TTF 
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