RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT PELET
KAPASITAS 50KG/JAM

SKRIPSI

HAFIDZ SHIDDIQ

2010311063

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERANJAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK MESIN
2025



JAK ARTA

RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT PELET
KAPASITAS 50KG/JAM

SKRIPSI

Diajukan untuk Memenuhi Persyaratan dalam Memperoleh

Gelar Sarjana Teknik

HAFIDZ SHIDDIQ

2010311063

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERANJAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK MESIN
2025



LEMBAR PENGESAHAN PENGUJI

Skripsi diajukan oleh:

Nama . Hafidz Shiddiq

NIM : 2010311063

Program Studi  : Teknik Mesin

Judul Skripsi : RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT

PELET KAPASITAS 50KG/JAM.

Telah berhasil dipertahankan di hadapan Tim Penguji dan diterima sebagai bagian
persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada Program
Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional Veteran
Jakarta.

Chr
L2
Ir. Fahrudin, S.T.. M.T.

Penguji Utama

It/ Supeng Prayitno, M.T.

N
() A4S
4"@ ;

Penguji III (Pembimbing)

W-

Df. Ir. Muchamad Oktaviandri, S.T., Ir. Fahrudin, S.T., M.T.
.T.,IPM, ASEAN Eng.

REMENTER,
WSS,

Kepala Program Studi S-1 Teknik Mesin

Plt. Dekan Fakultas Teknik

Ditetapkan di : Jakarta

Tanggal : 21 Januari 2025

il



LEMBAR PENGESAHAN PEMBIMBING

Skripsi diajukan oleh:
Nama Hafidz Shiddiq
NIM 2010311063

Program Studi : Teknik Mesin

Judul Skripsi RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT

PELET KAPASITAS 50KG/JAM

Telah dikoreksi atau diperbaiki oleh penulis sesuai arahan dari dosen pembimbing
dan diterima sebagai bagian persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar

Sarjana Teknik pada Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Pembangunan Nasional Veteran Jakarta.

Menyetujui
Ir. Sugeng Prayitno, M.T. Armansyah. S.T.. M.Sc., Ph.D.
Pembimbing I Pembimbing II
Mengetahui,

Ir. Fahrudin S.T., M.T.

Kepala Program Studi S-1 Teknik Mesin

iii



LEMBAR PERNYATAAN ORISINALITAS

Skripsi ini adalah hasil karya sendiri, dan semua sumber yang dikutip maupun yang

dirujuk telah saya nyatakan dengan benar.
Nama : Hafidz Shiddiq

NIM 2010311063

Prodi : Teknik Mesin

Bilamana dikemudian hari ditemukan ketidaksesuaian dengan pernyataan saya ini

maka saya bersedia dituntut dan diproses dengan ketentuan yang berlaku.

Jakarta, 21 Januari 2025
Yang Menyatakan

f:‘ i) /\\)

m om AL
METERALA ~
. TEMPEL-~

0AMX116986375

Hafidz Shiddiq

v



LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
SKRIPSI UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai civitas akademik Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta, saya

yang akan bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Hafidz Shiddiq
Nmp :2010311063
Program Studi : Teknik Mesin
Jenis Karya : Skripsi

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, saya menyetejui untuk memberikan
kepada Universitas pembangunan Nasional Veteran Jakarta Hak Bebas Royalti Non

Eksklusif (Non Exclusive Royalty Free Right) atas skripsi saya yang berjudul:

" RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT PELET
KAPASITAS 50KG/JAM "

Beserta p')erangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti ini
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta berhak menyimpan, mengalih
media/formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database), merawat,
dan mempublikasikan Skripsi saya selama tetap mencantumkan nama saya sebagai

penulis/pencipta dan sebagai Hak Cipta.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenamnya.

Jakarta, 21 Januari ZWS

i

//»/ _

o

Yal:E Menyatakan,
Hafidz Shiddiq



RANCANG BANGUN RANGKA MESIN PEMBUAT
PELET KAPASITAS 50KG/JAM

Hafidz Shiddiq

ABSTRAK

Mesin pembuat pelet merupakan salah satu perangkat penting dalam
industri pengolahan biomassa dan pakan ternak. Untuk memastikan kinerja optimal
dan keamanan operasional, rangka mesin pembuat pelet harus dirancang dengan
kekuatan yang memadai. Konstruksi rangka merupakan komponen penting dalam
mesin pembuat pelet, karena rangka berfungsi sebagai penopang utama seluruh
komponen mesin. Rangka harus dirancang sedemikian rupa agar mampu menahan
beban kerja mesin, termasuk getaran dan tekanan yang terjadi selama proses
produksi. Penelitian ini berfokus pada perancangan dan analisis rangka mesin
pembuat pelet Kapasitas 50 kg/jam untuk mendukung produksi yang stabil dan
efisien. Dengan menggunakan baja ASTM A36 dan perangkat lunak SolidWorks
2023, dua alternatif desain rangka dianalisis dengan pembebanan statis 15 kg, 30
kg, dan 45 kg. Desain pertama menunjukkan integritas struktural yang lebih baik,
perpindahan yang lebih kecil, dan faktor keamanan yang lebih tinggi dibandingkan
desain kedua. Proses manufaktur seperti pengelasan, pemotongan, pengeboran, dan
pengecatan dilakukan untuk membuat rangka tersebut. Penelitian ini
menyimpulkan bahwa desain pertama lebih aman dan andal, terutama untuk usaha
kecil dan menengah dalam memproduksi pelet berkualitas secara ekonomis.

Kata Kunci: Mesin pembuat pelet, Rangka mesin, ASTM A36, SolidWorks,
Analisis kekuatan.
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DESIGN AND CONSTRUCTION OF A PELLET
MACHINE FRAME WITH A CAPACITY OF
50KG/HOUR

Hafidz Shiddiq

ABSTRACT

The pellet-making machine is a crucial device in the biomass and animal
feed processing industries. To ensure optimal performance and operational safety,
the frame of the pellet-making machine must be designed with adequate strength.
The frame construction is a key component of the pellet-making machine, serving
as the primary support for all machine components. The frame must be carefully
designed to withstand the machine's operational loads, including vibrations and
pressures encountered during the production process.This study focuses on the
design and analysis of the frame for a pellet-making machine with a capacity of 50
kg/hour to support stable and efficient production. Using ASTM A36 steel and
SolidWorks 2023 software, two alternative frame designs were analyzed under
static loads of 15 kg, 30 kg, and 45 kg. The first design demonstrated better
structural integrity, smaller displacements, and a higher safety factor compared to
the second design. Manufacturing processes such as welding, cutting, drilling, and
painting were carried out to produce the frame.This study concludes that the first
design is safer and more reliable, particularly for small and medium enterprises
aiming to economically produce high-quality pellets.

Keywords: Pellet-making machine, Machine frame, ASTM A36, SolidWorks,
Strength analysis.
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