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PENERAPAN PROSEDUR REPLATING
DI RUANG AKOMODASI KAPAL KN. MARAPAS

Fushshilat Tabiul Adzim

Abstrak

Penelitian ini dilakukan untuk Penerapan Prosedur Replating di Ruang
Akomodasi Kapal KN. MARAPAS. Kapal KN. MARAPAS merupakan salah satu
Kapal Negara Kenavigasian milik Direktorat Jenderal Perhubungan laut yang
terbuat dari susunan pelat baja. Sehingga dalam jangka waktu tertentu selama
operasional akan mengalami penipisan atau korosi. Untuk mengatasi kerusakan
yang di sebabkan korosi terhadap pelat kapal dilakukan penggantian pelat yang
disebut dengan Replating. Proses Replating pada kapal biasanya dilakukan secara
konfensional, sehingga sering terjadi faktor-faktor penyebab terjadinya
kecelakaan kerja seperti kebakaran kecil pada ruang akomodasi kamar ABK.
Dalam tugas akhir ini dilakukan penelitian untuk mengetahui bagaimana cara atau
teknik Replating yang benar dan aman yang sesuai dengan prosedur dan aturan-
aturan standarisasi pekerja yang diterapkan dalam peraturan keselamatan dan
kesehatan kerja. Jenis penelitian ini adalah kualitatif dengan menggunakan
metode wawancara dan observasi langsung pada Divisi sumber daya manusia di
P.T Proskuneo Kadarusman Jakarta. Replating plat kapal yang dilakukan melalui
proses metode uji alat Ultrasonic Test menunjukkan bahwa plat telah mengalami
tingkat korosi/penipisan yang sudah melebihi standar keausan maksimal yaitu
lebih dari 20% ketebalan plat dari keadaan baru. oleh karena itu, maka harus
dilakukan penggantian plat dengan plat yang baru. Pada Reparasi plat kapal tidak
dapat dilakukan dengan penggantian plat baru begitu saja, namun dengan melalui
proses tahapan-tahapan sebelum melakukan penggantian plat. Seperti pemotongan
plat, persiapan sebelum melakukan pemotongan plat, pemasangan plat,
pengelasan dan sampai pengujian hasil pengelasan. Dari hasil penelitian tersebut,
diketahui bahwa pada saat melakukan pekerjaan Replating khususnya di ruang
Akomodasi kamar ABK, memiliki potensi bahaya tertinggi diantaranya adalah
terkena percikan api, kebakaran, terpapar asap dan terkena radiasi sinar las.
Perbaikan dapat dilakukan dengan cara mengantisipasi kemungkinan terjadinya
kecelakaan dengan cara melakukan pengawasan terhadap pekerja dalam
menggunakan Alat Pelindung Diri, membuat Manajemen Safety Data Sheet,
bekerja sesuai dengan instruksi atau SOP, bekerja dengan hati-hati dan koordinasi
kerja yang baik, serta membuat poster larangan tidak menyalakan api dilokasi
kerja dan menjaga housekeeping dengan baik.

Kata kunci : Replating, K3, Ruang Akomodasi



THE APPLICATION OF PLATE REPLACEMENT
PROCEDURE IN THE ACCOMODATION SPACES
SHIP KN. MARAPAS

Fushshilat Tabiul Adzim

Abstract

The research conducted for the application of plate replacement procedure
in the accomodation space ship KN. MARAPAS. The vessel KN. MARAPAS is
one ship of state owned marine transportation directorate general made of steel
arrangement. So within a certain period during the operations will experience
thinning or corrosion. To overcome the damage caused by corrosion of the ship
plate replacement plates called replating. Plate on the replacement process is
usually done in conventional ships, so frequent factors that correct replacement
plate and secure in accordance with the procedures and rules of standardization of
workes who applied in occupational safety and health regulation. This type of
research is qualitative using interviews and direct observation in the human
resources division at PT. PROSKUNEO KADARUSMAN, JAKARTA. The
replacement of ship plate is done through a process of test methods ultrasonic test
showed that the plate has undergone corrosion or depletion rate already axceeds
the maximum wear standard that is more than 20% of the plate thickness of the
new circumstances. Therefore, it should be the replacement of the plate with a
new plate. The repair of ship plat can not be done with just the replacement of a
new plate, but through a process of stages before they change the plate. Such as
cutting plate, preparation prior to cutting plates, mounting plate welding up until
testing of welds. From these results, it is known that at the time of job replating in
particular in the crew room accomodations, have the highest hazard potential of
which is exposed to sparks, fire, smoke exposure and radiation exposure beam
welding. Repairs can be done in a way to anticipate the possibility of accidents by
conducting surveillance of workers in the use of personal protective equipment,
make Management Safety Data Sheet, working in accordance with the instruction
or SOP, work carefully and coordination of good work, and make the poster ban
does not light a fire in the location of work and maintain good housekeeping.

Key word : Replating, Health and Safety Environment, Room Accomodation
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