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Abstrak

Identifikasi sambungan las SMAW dan FCAW dengan menggunakan uji tarik
dan uji bending. Specimen diberikan pengelasan dengan proses SMAW dan FCAW
kemudian dilakukan pengujian merusak berupa uji tarik dan uji bending, kemudian
dicari kesimpulan dari pengujian tersebut.

Pengelasan dilakukan di galangan PT. YWTS oleh welder bersertifikat dan
berpengalaman, dan untuk pembuatan benda uji serta pengujiannya dilakukan di
laboratorium PT. Biro Klasifikasi Indonesia Jakarta.

Dari hasil komparasi ini untuk kekuatan tariknya proses SMAW lebih kuat 1%
dibandingkan proses FCAW, sedangkan untuk kelenturannya proses FCAW lebih baik
hanya kurang dari 1% dibanding proses SMAW.

Kata kunci: SMAW (Shielded Metal Arc Welding), FCAW (Flux Core Arc Welding),
Uji tarik dan Uji bending.
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