ANALISA EFISIENSI KINERJA CRUSHER PADA PRODUKSI
PENCACAHAN PLASTIK STUDI KASUS PT. HANGLEKIU
PLASTIK ABADI

SKRIPSI

DIMAS MEI ALDHI

1910312094

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERAN JAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK INDUSTRI

2023



JARARTS

ANALISA EFISIENSI KINERJA CRUSHER PADA PRODUKSI
PENCACAHAN PLASTIK STUDI KASUS PT. HANGLEKIU
PLASTIK ABADI

SKRIPSI

Diajukan untuk Memenuhi Persyaratan dalam Memperoleh

Gelar Sarjana

DIMAS MEI ALDHI

1910312094

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERAN JAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK INDUSTRI

2023



B e

HALAMAN PENGESAHAN PENGUJI
Skripsi diajukan oleh:
Nama : Dimas Mei Aldhi
NIM : 1910312094
Program Studi : Teknik Industri

Judul Skripsi : Analisa Efisiensi Kinerja Crusher pada Produksi Pencacahna

Plastik Studi Kasus PT. Hanglekiu Plastik Abadi

Telah berhasil dipertahankan di hadapan Tim Penguji dan diterima sebagai bagian
persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada
Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan

Nasional Veteran Jakarta.

onny Montreano, ST., MT., IPM
Penguji Utama

/

q <
~D¥, Yulizar Widiatama, M.Eng Ir. Siti oharﬂasution. MT
. ¥, ""f‘e,_‘_{"P;_:ngujiI Penguji 11

o

iy = ) ”\
-.-:"\:-i—"f.;/-—__‘ -—-—""IU'-_'—.—'
© %:._Dr. Henry B H Sitorus. ST.. MT Muhammad As’adi, 8.T., M.T., IPM.
" Dekan Fakultas Teknik Kepala Program Studi Teknik Industri

Ditetapkan di : Jakarta

Tanggal : 13 Juni 2023



HALAMAN PENGESAHAN PEMBIMBING

ANALISA EFISIENSI KINERJA CRUSHER PADA PRODUKSI
PENCACAHAN PLASTIK STUDI KASUS PT. HANGLEKIU
PLASTIK ABADI

Disusun oleh:

Dimas Mei Aldhi
1910312094

Meényetujui,

. -

e LA —

Ir. Siti Rohana Nasution, MT Muhammad As’Adi, S.T., M.T., IPM.

Pembimbing I Pembimbing 11
Mengetahui,

Ketua Program Studi S-1 Teknik Industri

“ (Yo
—_—l

Muhammad As'Adi, S.T., M.T., IPM.

Kepala Program Studi Teknik Industri

il



HALAMAN PERNYATAAN ORISINALITAS

Laporan tugas akhir in1 adalah hasil karya sendiri, dan semua sumber yang dikutip

maupun yang dirujuk telah saya nyatakan dengan benar.
Nama - Dimas Mer Aldhi

NIM 21910312094

Program Studi : Teknik Industr

Bilamana di kemudian hari ditemukan ketidaksesuaian dengan pernyataan saya ini

maka saya bersedia dituntut dan diproses dengan ketentuan yang berlaku.

Jakarta, Juni 2023

Yang Menyatakan,
(=)

8w T,
= /}
T HBTSAKX42223127, /

(Dimas Mei Aldhi)



HALAMAN PERSETUJUAN PUBLIKASI SKRIPSI
UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai Civitas Akademik Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta,

saya yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Dimas Mei Aldhi
NIM £ 1910312094
Program Studi : Téknik Industri

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta. Hak Bebas Royalti Non
Eksklusif (Non-exclusive Royalty Free Right) atas karya ilmiah saya berikut ini
yang berjudul:

“ANALISA EFISIENSI KINERJA CRUSHER PADA PRODUKSI
PENCACAHAN PLASTIK STUDI KASUS PT. HANGLEKIU PLASTIK
ABAD!”

Beserta perangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti ini
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta berhak menyimpan, mengalih
media/formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database), merawat,
dan mempublikasikan skripsi daya selama tetap mencantumkan nama saya sebagai

penulis/pencipta dan sebagai pemilik Hak Cipta.
Demikian pernyataan ini saya buat sebenarnya.
Dibuat di : Jakarta
Pada Tanggal : 13 Juni 2023
Yang Menyatakan,

s

(Dimas Mei Aldhi)




ANALISA EFISIENSI KINERJA CRUSHER PADA PRODUKSI
PENCACAHAN PLASTIK STUDI KASUS PT. HANGLEKIU
PLASTIK ABADI

DIMAS MEI ALDHI

ABSTRAK

Produktivitas merupakan ukuran efisiensi dalam menghasilkan output. Input
seringkali terbatas oleh faktor tenaga kerja, sementara output diukur dalam berbagai
bentuk seperti fisik, bentuk, atau nilai. Efisiensi diartikan sebagai perbandingan
yang terbaik antara input (masukan) dengan output (keluaran). Pada proses
pembuatan cacah plastik terdapat suatu proses pencacahan dengan bahan baku
plastik, tahapan pencacahan ini sangat penting pada proses produksi dalam proses
produksi selanjutnya. Pada penelitian ini digunakan metode perhitungan nilai
ketersediaan alat dengan pendekatan PAM (Process Activity Mapping) untuk
mendeskripsikan kegiatan yang bersifat value added dan non value added. PT
Hanglekiu Plastik Abadi perlu memperhatikan efisiensi nilai ketersediaan alat kerja
crusher yang terdapat pada lini produksinya. Tujuan dilakukan penelitian ini yaitu
untuk mengetahui efisiensi kerja crusher sebelum dan sesudah analisa ketersediaan
alat kerja crusher serta memberikan usulan peningkatan efisiensi kerja crusher pada
PT Hanglekiu Plastik Abadi. Berdasarkan hasil pengolahan data dan analisis
diperoleh bahwa efisiensi kerja dari crusher PT Hanglekiu Plastik Abadi sebelum
perbaikan yaitu nilai Mechanical Availability 92,92%, Use of Availabilty 88,43%,
Effective Utilization 84,35%, namun setelah perbaikan terjadi peningkatan nilai
Mechanical Availability 97,00%, Use of Availabilty 95,14%, Effective Utilization
93,35%.

Kata kunci: Efisiensi, Crusher, Mechanical Availability, Use of Availabilty
Effective Utilization
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CRUSHER PERFORMANCE EFFICIENCY ANALYSIS IN
PLASTIC COLLECTION PRODUCTION CASE STUDY PT.
HANGLEKIU PLASTIK ABADI

DIMAS MEI ALDHI

ABSTRACT

Productivity is a measure of efficiency in producing output. Inputs are often limited
by labor factors, while outputs are measured in various forms such as physical,
form or value. Efficiency is defined as the best comparison between input (input)
and output (output). In the process of making chopped plastic there is an
enumeration process with plastic raw materials, this enumeration stage is very
important in the production process in the next production process. In this study,
the method of calculating the value of the availability of tools using the PAM
(Process Activity Mapping) approach was used to describe activities that are value
added and non value added. PT Hanglekiu Plastik Abadi needs to pay attention to
the efficiency value of the availability of crusher work tools contained in its
production line. The purpose of this research is to determine the work efficiency of
the crusher before and after analyzing the availability of crusher work tools and to
provide suggestions for increasing the work efficiency of the crusher at PT
Hanglekiu Plastik Abadi. Based on the results of data processing and analysis, it
was found that the work efficiency of the PT Hanglekiu Plastik Abadi crusher before
the repair was the Mechanical Availability value of 92.92%, Use of Availability
88.43%, Effective Utilization 84.35%, but after the repair there was an increase in
the Mechanical Availability value 97.00%, Use of Availability 95.14%, Effective
Utilization 93.35%.

Kata kunci: Efficiency, Crusher, Mechanical Availability, Use of Availabilty
Effective Utilization
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