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OPTIMATION OF CONTINOUS FLOW SHOP
PRODUCTION PLANNING BY USING ARENA
SIMULATION SOFTWARE

Juliandri Dhafin Satrioputra

ABSTRACT

Carboxymethyl Cellulose as well known as CMC is an additive
substance which is eter polimer linear that easy to blend with water and has
many function on many areas, such as food industry, farmation, cosmetics,
paper, ceramic, oil drilling industries. Because CMC has so many function,
it makes a never ending demands of CMC in Indonesia. The purpose of this
final project is to know the manufacturing process of CMC by using
Continous Line Flow Shop as its flow production and an effort to
optimizing the flow of CMC manufacturing. This research method begins
with by retrieving primary and secondary data, making a models, data
applications to models, up to simulating models by using Arena simulation
software. There are 3 Continous Flow Shop CMC manufacturing process
models. All models of CMC manufacturing process has Continous Flow
Shop as their production flow. Each of the models has their advantages and
disadvantages.

Keywords : Carboxymethyl Cellulose (CMC), manufacturing process,
Continous Flow Shop, Arena Models
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OPTIMASI PERENCANAAN PRODUKSI CONTINOUS
FLOW SHOP DENGAN MENGGUNAKAN SOFTWARE
SIMULASI ARENA

Juliandri Dhafin Satrioputra

ABSTRAK

Karboksimetil selulosa yang lebih dikenal sebagai CMC
(Carboxymethyl Cellulose) adalah zat aditif yang merupakan eter polimer
selulosa linear yang mudah larut dalam air yang memiliki banyak kegunaan
di berbagai bidang, seperti industri pangan, farmasi, kosmetik, Kkertas,
keramik, dan pengerboran minyak (oil drilling). Karena banyaknya manfaat
dan kegunaan CMC membuat permintaan CMC di Indonesia tidak pernah
surut. Tujuan dari tugas akhir ini adalah untuk mengetahui penggunaan
aliran produksi Continous Flow Shop sebagai upaya mengoptimalkan aliran
produksi dalam proses manufaktur CMC. Metode penelitian ini dimulai
dengan pengambilan data primer dan sekunder, membuat pemodelan,
aplikasi data ke dalam pemodelan, hingga melakukan simulasi pemodelan
menggunakan software simulasi Arena. Pemodelan dibuat menjadi 3 jenis
pemodelan proses manufaktur CMC Continous Flow Shop. Ketiga jenis
pemodelan proses manufaktur CMC tersebut menggunakan aliran produksi
Continous Flow Shop. Ketiga jenis pemodelan tersebut memiliki kelebihan
dan kekurangannya masing-masing.

Kata Kunci : Karboksimetil Selulosa (CMC), Proses Manufaktur,

Continous Flow Shop, Pemodelan Arena
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