PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN MIXER
TRANSPARANT SOAP DENGAN METODE RELIABILITY
CENTERED MAINTENANCE (RCM) DAN AGE REPLACEMENT DI
PT. XYZ

SKRIPSI

FARHAN FEBRIAN PUTRA
1810312083

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERAN JAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK INDUSTRI
2021



PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN MIXER
TRANSPARANT SOAP DENGAN METODE RELIABILITY
CENTERED MAINTENANCE (RCM) DAN AGE REPLACEMENT DI
PT. XYZ

SKRIPSI
Diajukan Sebagai Sala Satu Syarat Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Teknik

FARHAN FEBRIAN PUTRA
1810312083

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL VETERAN JAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI S1 TEKNIK INDUSTRI
2021



HALAMAN PENGESAHAN PENGUJI

Skripsi diajukan oleh :
Nama : Farhan Febrian Putra
NIM : 1810312083

Program Studi : Teknik Industri

Judul Skripsi : PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN
MIXER TRANSPARENT SOAP DENGA METODE RELIABILITY
CENTERED MAINTENANCE ( RCM) DAN AGE REPLACEMENT
DI PTY. XXZ

Telah berhasil dipertahankan dihadapan Tim Penguji dan diterima sebagai beagian
persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada Program
Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional Veteran

Jakarta.

amsyah, MT.,IPM

Penguji Utama

g (s

_,...-U i
Dg. Fajri Ashfi Rayvhan, ST.MT Muhammad As’adi, ST,
Penguji/Pembimbing | Penguji II (Pembimbing)
P
Dr.Ir.Reda Rizal, B.Sc., M.Si. IPU Muhamad As’adi, ST. MT
Dekan FT Ketua Prodi S-1 Teknik Industri

Ditetapkan di : Jakarta
Tanggal Ujian  : 13 Desember 2021



HALAMAN PENGESAHAN PEMBIMBING
PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN MIXER
TRANSPARENT SOAP DENGA METODE RELIABILITY CENTERED
MAINTENANCE ( RCM) DAN AGE REPLACEMENT DI PT. XYZ
Disusun Oleh :

Farhan Febrian Putra

1810312083
g%y
k -
Menyetujuli,
e /7 4
NV I
e ——
; 2 .';./_’::—:—_:__Z/
Dv. Fajri Ashfi Rayhan, ST. MT M. Rachman Waluyo, ST. MT
Pembimbing I Pembimbing I1
Mengetahui,

Muhamad As’ Adi, M.T
Ketua Prodi S-1 Teknik Industri




PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI SKRIPSI
UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai civitas akademik Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta,
saya yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Farhan Febrian Putra

NIM : 1810312083

Program Studi : Teknik Industri

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta. Hak Bebas Royalti Non
ckslusif (Non-exclusive Royally Free Right) atas karya ilmiah saya berikut ini
yang berjudul:

“PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN MIXER
TRANSPARANT SOAP DENGAN METODE RELIABILITY CENTERED
MAINTENANCE (RCM) DAN AGE REPLACEMENT DI PT. XYZ”
Beserta perangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti ini
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jakarta berhak menyimpan, mengalih
media/formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database), merawat,
dan mempublikasikan skripsi saya selama tetap mencantumkan nama saya sebagai

penulis/pencipta dan sebagai pemilik Hak Cipta.

Demikian pernyataan ini saya buat sebenarnya.
Dibuat di: Jakarta

Pada Tanggal: 9 Desember 2021
Yang Menyatakan,

(Farhan Febrian Putra)



SURAT PERNYATAAN BEBAS PLAGIARIMS

Saya yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Farhan Febrian Putra
NIM : 1810312083
Program Studi : Teknik Industri

Dengan ini menyakan bahwa judul skripsi “PERANCANGAN PENJADWALAN
PERAWATAN MESIN MIXER TRANSPARENT SOAP DENGA METODE
RELIABILITY  CENTERED  MAINTENANCE (RCM) DAN AGE
REPLACEMENT DI PT. XYZ “dengan skor 24 %. Apabila pernyataan ini terbukti tidak

benar maka saya bersedia menerima sanks isesuai dengan ketentuan yang berlaku

Demikian surat pernyataan ini _dibuat untk dipergunakan sebagaimana mestinvya

Jakarta, 10 Januari 2022

Yang menyatakan
‘ ]

f .
( Farhan Febrian Putra )

b u// U% 2 Y i
BRI | o
Dr. Fajri Ashfi Rayhan, ST.MT M. Rachman Waluyo, ST. MT

Pembimbing I Pembimbing II



PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN
MIXER TRANSPARANT SOAP DENGAN METODE
RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE (RCM) Il DAN
AGE REPLACEMENT DI PT. XYZ

Farhan Febrian Putra

ABSTRAK

Untuk menjaga kelancaran proses produksi maka kebutuhan akan fungsi
perawatan pada mesin produksi harus selalu diperhatikan. Tujuan dari penelitian
ini adalah untuk merancang penjadwalan waktu pemeriksaan dan penggantian
pencegahan komponen Kkritis pada mesin mixer transparant soap dengan
Reliability Centered Maintenance (RCM) Il dan Age Replacement, dan mengukur
persentase peningkatan keandalan mesin setelah dilakukan preventive
maintenance pada PT. XYZ. Hasil pada penilitan ini menunjukkan komponen
kritis pada mesin mixer TS adalah komponen Motor Scrapper dan Gearbox.
Penjadwalan pemeriksaan pada komponen Motor Scrapper adalah 165 jam, dan
pada komponen Gearbox adalah 84 jam. Penjadwalan penggantian pencegahan
(age replacement) pada komponen Motor Scrapper adalah 157 jam, dan pada
komponen Gearbox adalah 150 jam. Keandalan (reliability) sebelum dilakukan
preventive maintenance adalah 50% pada komponen Motor Scrapper, dan 55%
untuk komponen Gearbox. Terdapat peningkatan keandalan setelah dilakukan
preventive maintenance. Pada penjadwalan pemeriksaan, keandalan meningkat
menjadi 87% untuk komponen Motor Scrapper, dan untuk komponen Gearbox
meningkat menjadi 99%. Pada penjadwalan penggantian pencegahan, keandalan
meningkat menjadi 85% pada komponen Motor Scrapper, 86% pada komponen
Gearbox.

Kata Kunci: Penjadwalan, mesin mixer TS, Reliability Centered Maintenance
(RCM) 11, Age Replacement
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PERANCANGAN PENJADWALAN PERAWATAN MESIN
MIXER TRANSPARANT SOAP DENGAN METODE
RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE (RCM) Il DAN
AGE REPLACEMENT DI PT. XYZ

Farhan Febrian Putra

ABSTRACT

To maintain a smooth production process, the need for maintenance functions on
production machines must always be considered. The purpose of this study was to
design a time schedule for inspection and preventive replacement of critical
components on a transparent soap mixer machine with Reliability Centered
Maintenance (RCM) Il and Age Replacement, and to measure the percentage
increase in machine reliability after preventive maintenance was carried out at
PT. XYZ. The results of this research show that the critical components of the TS
mixer machine are the Scrapper Motor and Gearbox components. The inspection
schedule for the Scrapper Motor component is 165 hours, and the Gearbox
component is 84 hours. Scheduling of preventive replacement (age replacement)
for Scrapper Motor components is 157 hours, and for Gearbox components is 150
hours. Reliability before preventive maintenance was carried out was 50% for the
Motor Scrapper component, and 55% for the Gearbox component. There is an
increase in reliability after preventive maintenance is carried out. In the
inspection schedule, reliability increased to 87% for Scrapper Motor components,
and for Gearbox components increased to 99%. In preventive replacement
scheduling, reliability increases to 85% for Scrapper Motor components, 86% for
Gearbox components.

Keywords: Scheduling, Mixer TS Machine, Reliability Centered Maintenance
(RCM) 11, Age Replacement
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