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PERANCANGAN MOLD HANGER UNTUK PRODUK 

BERBAHAN LIMBAH PLASTIK PET 

 

KEMAL ASFARI HADYANTO 

 

ABSTRAK 

 

Penggunaan plastik hampir bisa dikatakan menyeluruh pada setiap aspek 

kehidupan manusia, dari mulai makanan, obat-obatan, pakaian, bahkan kendaraan. 

Banyaknya penggunaan sampah plastic dapat mengakibatkan berbagai 
permasalahan, salah satunya adalah pencemaran lingkungan. Oleh karena itu 

sampah terutama plastik perlu diolah kembali menjadi produk yang berguna dan 

bernilai. Salah satu solusi yang dapat dilakukan adalah merancang produk berbahan 

limbah plastik seperti Hanger dengan metode Injection Molding. Oleh karena itu, 

pada penelitian ini dilakukan perancangan Mold Hanger untuk produk berbahan 

limbah plastik PET dengan tujuan dapat mengurangi serta menambah nilai sampah 

plastik. Penelitian ini dilakukan dengan membuat desain produk Hanger dan Mold 

Hanger, serta melakukan simulasi terhadap uji kekuatan Hanger dan simulasi Mold 

Flow Hanger. Berdasarkan pada penelitian yang telah dilakukan, didapatkan 

rancangan Mold Hanger dengan dimensi 250x400 mm, berat 16,5 kg, ketebalan 

masing-masing pada cavity & core sebesar 30 mm, serta menggunakan material 

berupa Aluminium Alloy 7075 T6. Dipilih berdasarkan proses pemesinan yang 

lebih cepat, berat yang lebih ringan, dan pertambahan muai volume yang relatif 

kecil. Sementara, hasil simulasi Mold Flow menunjukkan tekanan injeksi dan clamp 

force yang dibutuhkan sebesar 32,9 Mpa dan 25,6121 tonne dengan cycle time 

50,17 detik. 

Kata Kunci: Plastik, Hanger, Aluminium, Mold, Injection Molding.  
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PERANCANGAN MOLD HANGER UNTUK PRODUK 

BERBAHAN LIMBAH PLASTIK PET 

 

KEMAL ASFARI HADYANTO 

 

ABSTRACT 

 

The use of plastic is almost comprehensive in every aspect of human life, from 

food, medicine, clothing, and even vehicles. The use of plastic waste can cause 

various problems, one of which is environmental pollution. Therefore, waste, 

especially plastic, needs to be reprocessed into useful and valuable products. One 

solution that can be done is to design products made from plastic waste such as 

Hangers with the Injection Molding method. Therefore, in this study, a Mold 

Hanger was designed for products made from PET plastic waste with the aim of 

reducing and increasing the value of plastic waste. This research was conducted by 

designing Hanger and Mold Hanger products, as well as simulating the Hanger 

strength test and Mold Flow Hanger simulation. Based on the research that has 

been done, the design of the Mold Hanger with dimensions of 250x400 mm, weight 

16.5 kg, thickness of each cavity & core is 30 mm, and uses a material in the form 

of Aluminum Alloy 7075 T6. Selected based on faster machining process, lighter 

weight, and relatively small volume expansion. While the results of the Mold Flow 

simulation show that the required injection pressure and clamping force are 32.9 

Mpa and 25.6121 tons with a cycle time of 50.17 seconds. 

 

Keywords : Plastic, Hanger, Aluminum, Mold, Injection Molding.  
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